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Polohovacinohy 11

GN 355.2

iNox [
ROHS

Polohovaci dily z nerezové
oceli

se zachytnou kulovou podlozkou

SPECIFIKACE

Nerezova ocel NI

AISI 303

Kulova podlozka

Nerezova ocel AISI 303

Sroub s vélcovou hlavou a vnitfnim estihranem DIN 912
Nerezova ocel A2-70

PodloZka DIN 433
Nerezovd ocel AISI 304

INFORMACE

Nerezové polohovaci prvky GN 355.2 se pouZivaji na strojich a
pripravcich k polohovani a nastavovani.

Skladaji se ze stavéciho Sroubu, Sroubu s vnitfnim Sestihranem s
kotoutem a kulové podlozky. Stavéci Sroub a kulova podloZzka jsou
trvale vzajemné spojené.

Vnéjsiprameér kulové podlozky d4je mensinez primér jadra zavitu di,
coz umoziuje montaz i tehdy, kdyZ je ulozeni nedostupné.

Po provedeni nastaveni pomoci montaznich nastrojt, GN 355.1 které
jsou k dispozici jako prislusenstvi, se Sroub pevné utdhne a zptsobf
tak, Ze se stavéci Sroub a kulova podlozka DIN 6319 rozepfou a jsou
tak zajisténé proti otacenf v zavitovém otvoru.

Hodnoty w a x uvedené v tabulce a hodnoty pro statické zatizenf
je treba povazovat za referen¢ni hodnoty, které se mohou lisit v
zavislosti na aktudlni situaci. Tyto hodnoty nezahrnuji konkrétnf
situace a vlivy okolniho prostredi. Uzivatel musi sam posoudit pro
jednotlivé pripady, zda je prvek vhodny k zamyslenému pouzitf.

PRISLUSENSTVI
- Montazni nastroje GN 355.1 (¢. kédu viz. tabulka)

TECHNICKE INFORMACE
- Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)
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Kulova podlozka,
neoddélitelna

Priklad pouziti
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\ Kontaktni plochy
STAINLESS STEEL

. w Staﬁck(? Kéd’t'i. i
Oznaéeni di d2 d3 d¢ ds h h2 h3s s A/F t % o zatizeni Montazni 52

F kN nastroj
GN 355.2-M12x1-4.5-NI  M12x1 45 M4 105 91 194 106 94 2 3 3 8 8 44 GN3b51-12 12
GN 355.2-M18x1-7-NI M18x1 7 M6 16 126 273 96 154 2 5 3 13 12 10 GN3551-18 38
GN 355.2-M24x1.5-9-NI M24x15 9 M8 215 196 301 123 177 4 6 6 16 16 27 GN355.1-24 68
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