GN 817.3

1
Pruzinové pistky
pro presné polohovani, valcovy c¢ep 2
SPECIFIKACE 3
Typy
- Typ B: bez aretace polohy
- Typ C: s aretaci polohy 4
Ocel
- ternéna 5
- Cep kaleny a brougeny
Rukojet plastova (Polyamid PA) 6
- barva ¢ernd, matny povrch
- nelze demontovat

7

INFORMACE

Pruzinové pistky GN 817.3 umoZiuji vytvofit za rozumnou cenu
presné polohovani pfi pouZziti vodicich pouzder DIN 179 (viz. strana
1008).

K tomuto Ucelu jsou pouzivana vodici pouzdra DIN 179 (viz. strana
1008) jako vodici ¢len, pFicemz rozmér I3 ¢epu urcuje délku pouzdra.
Presné polohovani tedy nezavisi na cepu pruzinového pistku, ale na
presnosti vodiciho pouzdra (tolerance otvoru F7) a ¢epu (tolerance 10
h7). Oba komponenty jsou kalené a brousené. Rozumi se samo Rl (Rukojzytpoﬁaéenéogoﬁ
sebou, Ze presnost polohovani rovnéz ovliviuje délka pouzdra.

Typ C s aretaci polohy se pouzivd pro takové aplikace, kde je ——— (L) 1
vyzadovana moznost zajisténi ¢epu v zatazené poloze. Pro dosazenf Otvor pro $roub s
aretované polohy se ¢ep zatahne a pak se otoci rukojeti 0 90° Rukojet i ‘éﬂ\?‘;‘;‘;m';""“
je v této pozici zajisténa drazkou a udrzuje Cep v zatazené poloze. = —j I 12
- Skupina pruzinovych pistkl (viz. strana 738) L { o
—— . i (& ‘ - { i i
PRISLUSENSTVI 4__” | d34 . n 13
- Vodici pouzdra DIN 179 (viz. strana 1008) P = #: % 8% 9% qj
. ! ——{dql=— se zatazenym se zatazenym 14
TECHNICKE INFORMACE cepem cepem
- Z&kladnitolerance ISO (viz. strana A21) AT ;
- Vlastnosti plastu (viz. strana A2) L4 p) o 15
p— =TT
KONSTRUKCE A MONTAZNI POKYNY B _ .
Ke kazdému priimeéru ¢epu dijsou k dispozici dvé rtizné délky cepu 1. dg—=1 .

Délka 13 musi umoznit, aby se ¢ep zcela vytahnul. Délka vodiciho

pouzdra, tloustka desky plus mezera pak mohou byt vybrany v rdmci 17
urcitych tolerancf. l@
Il

Pro montéz vodicich pouzder s toleranci vnéjsiho praméru né

je obvykle k dispozici montazni otvor s toleranci H7 odpovidajicl ‘ Vodici pouzero 18
vnéjsimu primeéru pouzdra. | pLN 1724KD|N 179
Vybér vhodnych vodicich pouzder DIN 172 (viz. strana 1006) a | g S
DIN 179 (viz. strana 1008) je k dispozici. T N | ‘
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*Dopliite oznaceni o typ pruzinového pistku (B nebo C) 7 E
B c Bahdan [}
" Vodici pouzdro —
bez aretace s aretaci DIN 172/ DIN 179 O
©
>
GN 817.3 2
Tlak pruziny Tlak pruziny TS
Oznaceni d1 h7 Il 12 13 b d2 d3 d4 k 14 15 le [N]= [N] = N
pocatecni koncovy
GN 817.3-6-18-* 6 18 9 9 13 23 43 34 23 45 6 25 6 25 43
GN 817.3-6-24-* 6 24 9 15 13 23 43 34 23 45 6 25 6 25 45
GN 817.3-8-20-* 8 20 10 10 16 28 55 38 26 51 8 27 85 28 74
GN 817.3-8-26-* 8 26 10 6 16 28 55 38 26 5&l 8 27 85 28 77
GN 817.3-10-24-* 10 24 12 12 16 28 55 38 26 5l 8 27 9.5 38 77
GN 817.3-10-32-* 10 32 12 20 16 28 55 38 26 b5l 8 27 9.5 38 80

Vaha pro typ B
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