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Madla 4

GN 435.3

iNox [
ROHS

Rukojeti pro skFriné z nerezové
oceli

vysoké provedeni, bez zavitu, navarovaci

SPECIFIKACE
Nerezova ocel NI

- AISI 304
- matné piskovana

INFORMACE

Rukojeti GN 435.3 pro skFiné z nerezové oceli, vysoké provedent, jsou
vyrobeny z ohybanych kulatych profilti a jsou pfipevnény navarenim.
Jsou ur€eny pro aplikace vyzadujici vétsi vysku pro uchopent.
Diky tomu Ize naptiklad uchopit rukojet a drzet se ji pfi pouzivani
ochrannych rukavic. Nékteré rozmeéry splnuji téZ normu pro pfistup
k jerdbu DIN EN 13856.

Otvory d2 slouzi v pfipadé potieby k vloZeni spojovacich nebo
vodicich ¢epu, které pfi svafovani umoZiuje snadné umisténi a
upevneni rukojeti pro skfiné pomoci zarovnavacich otvort na protéjst
soucasti.

Diky vyrobnimu procesu Ize specialni provedeni dodat i v pomérné
malém mnozstvi.

NA POPTAVKU

- jiné rozméry
- Jiné materialy

TECHNICKE INFORMACE

- Zakladnitolerance ISO (viz. strana A21)
- Informace o pracovnim zatizeni pantt (viz. strana A40)
- Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

Priklad pouZiti a montaze

Otvor pro rolnu

napf. spojovaci ¢ep I1SO 8752 /
vinuty kolik ISO 8750

PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.
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Zarovnavaci otvor Svar
GN 435.3 STAINLESS STEEL
Oznaéeni di 1£0.5 h d2 H12 r t 52
GN 435.3-12-125-75-NI 12 125 75 4 14 6 214
GN 435.3-12-125-110-NlI 12 125 110 4 14 6 230
GN 435.3-12-160-75-NI 12 160 75 4 14 6 245
GN 435.3-12-160-110-NI 12 160 110 4 14 6 260
GN 435.3-12-200-75-NI 12 200 75 4 14 6 281
GN 435.3-12-200-110-NlI 12 200 110 4 14 6 297
GN 435.3-16-160-85-NlI 16 160 85 4 18 6 277
GN 435.3-16-160-125-NI 16 160 125 4 18 6 290
GN 435.3-16-200-85-N] 16 200 85 4 18 6 308
GN 435.3-16-200-125-NI 16 200 125 4 18 6 325
GN 435.3-16-300-85-NI 16 300 85 4 18 6 344
GN 435.3-16-300-125-NI 16 300 125 4 18 6 369
; 3/2021 *mml[n’ Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.



