GN 425.3 T
- RoHS

Madla 2

Ocel / Nerezova ocel, bez zavitu, pro pFivareni

SPECIFIKACE
Provedeni z oceli

Ocel ST
matné, piskované

Provedeni z nerezové oceli
Nerezova ocel AISI 304 NI

matné, piskované 6
INFORMACE 7
Rukojeti GN 425.3 jsou vyrdbéné ohybanim oceli a jsou urc¢ené pro
upevnénf svarovanim. 8
Otvory d2 slouzi pro navadéci, ¢i upeviiovaci ¢epy, které usnadriujf
polohovani a uchyceni madel pfed svarenim, na spravném miste
(pokud je to potreba). 9
Diky vyrobnimu procesu Ize specialni provedeni dodat i v pomérné
malém mnozstvi. i
TECHNICKE INFORMACE =
- Z&kladnitolerance ISO (viz. strana A21) ; 1
- Vlastnosti nerezové oceli (see page A26) ‘ T —
(— )
T 12

t =

Priklad pouziti a montaze 16
Otvor pro rolnu
17
napf. spojovaci ¢ep ISO 8752 /
vinuty kolik ISO 8750
- - . 19
*doplrite oznaceni o material madla (ST nebo NI) - W/ ~—— //
- T \ ’ - //

ST NI -~ T~ ,
Ocel Nerezova ocel - I T 20
Zarovnavaci otvor Svar
GN 425.3
Oznaéeni d 1+0.5 h r 52 <
GN 425.3-8-64-* 8 64 35 10 45 ©
GN 425.3-8-88-* 8 88 35 10 55 ?X
GN 425.3-8-100-* 8 100 35 10 59 =
GN 425.3-10-100-* 10 100 43 12 113
GN 425.3-10-125-* 10 125 43 12 117
GN 425.3-10-160-* 10 160 43 12 138
GN 425.3-12-125-* 12 125 51 14 170
GN 425.3-12-160-* 12 160 51 14 210
GN 425.3-12-200-* 12 200 51 14 245
GN 425.3-16-125-* 16 125 59 18 321
GN 425.3-16-160-* 16 160 59 18 377
GN 425.3-16-200-* 16 200 59 18 440
GN 425.3-20-200-* 20 200 68 22 707
GN 425.3-20-250-* 20 250 68 22 831

Vdha pro provedeni ST
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