GN 240

Rychlospojky 2
s vyrovnanim radialniho pfesazeni

3
SPECIFIKACE
Typy a
- Typ A: se zavitovym Cepem
- Typ B: s vnitinim zavitem

5
Ocel
- popousténa
- fosfatovana 6
INFORMACE 7
Rychlospojky GN 240 slouzf k vyrovnani radidiniho presazeni hridelf
(x). Typickou aplikacf je axialni spojenf pistni tyce vélce pracujici na 8
néjakém pfipravku nebo mechanismu.
Rychlospojka neni navrzena pro prenost krouticiho momentu.
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Max.
Oznaceni d el e2=x = 12 13 min. 14 15+41.0 A/F1 A/F2 X t::t{ig:l}‘ 52 19
[kN]
GN 240-M6-A M6 21 - 375 18 1 14 9 19 10 0.6 25 42 20
GN 240-M8-A M8 26 - 45 225 135 17 11.5 24 13 0.7 4.5 84
GN 240-M10-A M10 30 - 56 29 16 20 16 27 17 0.7 6.5 144
GN 240-M10x1,25-A M10x1.25 30 - 56 29 16 20 16 27 17 0.7 6.5 144
GN 240-M12-A M12 325 - 66.5 34 21 25 17 30 19 0.8 10 205 2
GN 240-M12x1,25-A M12x1.25 325 - 66.5 34 21 25 17 30 19 0.8 10 205 >
GN 240-M16-A M16 39 = 83 42 25 30 23 36 24 1 18 384 %
GN 240-M16x1,5-A M16x1.5 39 - 83 42 25 30 23 36 24 1 18 385 (%
GN 240-M20-A M20 44 - 935 455 29 35 235 41 30 1 30 568 §
GN 240-M20x1,5-A M20x1.5 44 - 935 455 29 35 235 41 30 1 30 568 >
GN 240-M6-B M6 21 1 375 18 1 = 9 19 10 0.6 2.5 45 \8
GN 240-M8-B M8 26 14,5 45 225 135 - 11.5 24 13 0.7 45 89 3
GN 240-M10-B M10 30 19 56 29 16 = 16 27 17 07 6.5 155 —g
GN 240-M10x1,25-B M10x1.25 30 19 56 29 16 - 16 27 17 07 6.5 145 iel
GN 240-M12-B M12 325 21 66.5 34 21 = 17 30 19 0.8 10 220 =<
GN 240-M12x1,25-B M12x1.25 325 21 66.5 34 21 - 17 30 19 0.8 10 220
GN 240-M16-B M16 39 27 83 42 25 = 23 36 24 1 18 397
GN 240-M16x1,5-B M16x1.5 39 27 83 42 25 - 23 36 24 1 18 398
GN 240-M20-B M20 44 34 935 455 29 = 235 41 30 1 30 599
GN 240-M20x1,5-B M20x1.5 44 34 935 455 29 - 23.5 41 30 1 30 594
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