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Madla 4

GN 668

Madla nizka

Hlinik

SPECIFIKACE
Typy

- Typ A: zadni montaz (slepé zavitové otvory)

- Typ B: pfednimontéz

Hlinik

praskove lakovano

barva ¢ernd RAL 9005, povrch s texturou SW
barva stfibrna RAL 9006, povrch s texturou SR

prirodni BL
Zakladna madla
Plast

Technopolymer (Polyamid PA)
barva ¢erna, matny povrch

INFORMACE

Madla GN 668 se vyrabi z tazeného hlintkového profilu.
Lze je namontovat ze zadni strany (Typ A) nebo zepredu (Typ B)

pomoc( zakladny madla.

Zplsob vyroby ohybdnim z polotovaru umoziuje vyrobit specialni

délky na pranfiv relativné malém mnozstvi.

TECHNICKE INFORMACE
- Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35)

Typ B

Otvor pro $roub s

vélcovou hlavou

DIN 912-M5
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*dopliite oznaceni o barvu Madla nizka (SW, SR nebo BL)
SW SR BL
RAL9005 RAL9006 pfirodni
GN 668
Oznaceni bl 11+0.25 a b2 d h1 h2 h3 12 13 14 r timin. t2 52
GN 668-20-130-A-* 20 130 10 M5 45 120 = = 15 10 89
GN 668-20-170-A-* 20 170 10 M5 45 160 - 15 10 111
GN 668-20-190-A-* 20 190 10 = M5 45 180 = = 15 10 120
GN 668-20-210-A-* 20 210 10 - M5 45 200 - - 15 10 125
GN 668-30-262-A-* 30 262 12 = M6 50 250 = = 15 12 = 289
GN 668-30-312-A-* 30 312 12 - M6 50 300 - - 15 12 334
GN 668-30-362-A-* 30 362 12 = M6 50 350 = - 15 12 380
GN 668-30-412-A-* 30 412 12 - M6 50 - - 400 - - 15 12 - 425
GN 668-20-130-B-* 20 130 10 23 M5 45 6.5 2 120 141 153 15 55 100
GN 668-20-170-B-* 20 170 10 23 M5 45 6.5 2 160 181 193 15 55 120
GN 668-20-190-B-* 20 190 10 23 M5 45 6.5 2 180 201 213 15 55 130
GN 668-20-210-B-* 20 210 10 23 M5 45 6.5 2 200 221 233 15 55 136
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