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Madla obloukova Madla obloukova z nerezi

. n 2
Hlinik SPECIFIKACE
SPECIFIKACE Typy 3
Madlo obloukové - Typ A: zadni montaz (slepé zavitové otvory)
Hlinik - Typ B: pfedni montaz
praskove lakovano Nerezova ocel AlISI 304
barva ¢erna RAL 9005, povrch s texturou SW matné piskovana MT
barva stfibrnd RAL 9006, povrch s texturou SR
Koncovka (pro SWa SR) INFORMACE
Z”TLfOVé slitina ) Zplisob vyroby ohybanim z polotovaru umoziuje vyrobit specialni
praskove lakovano délky na pran(iv relativné malém mnozstvi. 6
barva stribrna RAL 9006, povrch s texturou
Upinaci &roub TECHNICKE INFORMACE
Oceb\. pevnost v tahu tridy 5.8 (500 N/mm2) - Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26) 7
pozinkovana, modry pozink - Informace o pracovnim zatfZenf (viz. strana A35)
Sestihranné matice 1ISO 4032-M8 s

Ocel, pozinkovana

Podlozky DIN 125
Ocel, pozinkovana 9

TECHNICKE INFORMACE

- Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35) 10
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Otvor pro $roub s
vélcovou hlavou DIN 912 17
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Madla 4

GN 665 GN 565.9 STAINLESS STEEL
Oznaéeni Bl e a b2 d h1iz= 13 l= 53| |Oznageni bopsl2= a d d h h o g
GN 665-26-350-SW 26 350 17 14 M8 69 526 328 17 621 GN 565.9-20-160-A-MT 20 160 185 13M6 - 50 - 8 - 318
GN665-26-450-SW 26 450 17 14 M8 69 632 428 20 699 GN565.9-20-192-A-MT 20 192 221 13M6 - 50 - 8 - 366
GN665-26-350-SR 26 350 17 14 M8 69 526 328 17 621 GN 565.9-20-160-B-MT 20 160 185 13 - 53 50 5 - 5 306
GN 665-26-450-SR 26 450 17 14 M8 69 632 428 20 699 GN 565.9-20-192-B-MT 20 192 221 13 - 53 50 5 - 5 350
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