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Gravirovaci jehly

Gravirovaci jehly jsou kuZelové nastroje s jednim ostiim. Cim hloubéji se
ponofite do vyrobku, tim §ir§i bude rytina. Vztah mezi hloubkou gravirovani
a vyfezavajici §ifi je uren vrcholovym thlem nastroje. Mensi vrcholovy
uhel umozni vétsi stdlou vyfezavajici §ifi, dokonce 1 kdyz povrch neni
absolutné rovny. Doporucujeme zvlastni 15°gravirovaci jehly pro vietena
bez vyrovnani obrobku. 3mm rydla jsou vybavena dorazovym krouzkem
(bild), vzdalenost od Spicky nastroje po zadni Cast prstenu je 21 mm.

Gravirovaci jehly je moZzné na pozadani dodat 1 bez dorazovych krouzki.

Gravirovaci jehly 15°-36°

Zikladni

a D1 D2 L1 cena vK¢

Objednaci ¢islo Vrcholovy tihel Siika $pi¢ky Primeér stopky Celkova délka za 1 Kus
GS-015-010-3-40 15° 0,10 mm 3 mm 40 mm 312
GS-015-020-3-40 15° 0,20 mm 3 mm 40 mm 312
GS-015-030-3-40 15° 0,30 mm 3 mm 40 mm 312
GS-015-040-3-40 15° 0,40 mm 3 mm 40 mm 312
GS-015-050-3-40 15° 0,50 mm 3 mm 40 mm 312
GS-015-070-3-40 15° 0,70 mm 3 mm 40 mm 312
GS-015-100-3-40 15° 1,00 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-010-3-40 36° 0,10 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-010-4-40 36° 0,10 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-010-6-40 36° 0,10 mm 6 mm 40 mm 520
GS-036-020-3-40 36° 0,20 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-020-4-40 36° 0,20 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-020-6-40 36° 0,20 mm 6 mm 40 mm 520
GS-036-030-3-40 36° 0,30 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-030-4-40 36° 0,30 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-030-6-40 36° 0,30 mm 6 mm 40 mm 520
GS-036-040-3-40 36° 0,40 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-040-4-40 36° 0,40 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-040-6-40 36° 0,40 mm 6 mm 40 mm 520
GS-036-050-3-40 36° 0,50 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-050-4-40 36° 0,50 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-050-6-40 36° 0,50 mm 6 mm 40 mm 520
GS-036-070-3-40 36° 0,70 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-070-4-40 36° 0,70 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-070-6-40 36° 0,70 mm 6 mm 40 mm 520
GS-036-100-3-40 36° 1,00 mm 3 mm 40 mm 312
GS-036-100-4-40 36° 1,00 mm 4 mm 40 mm 390
GS-036-100-6-40 36° 1,00 mm 6 mm 40 mm 520

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kust:-10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusti: - 20 % ze zdkladni ceny.

Drevo Plasty

Tvrzené
plasty

Nezelezné
kovy




Gravirovaci jehly 60°-90°

Zakladni

a D1 D2 L1 cena v K¢

Objednaci cislo Vrcholovy uhel SiFka §picky Pramér stopky Celkova délka za 1 kus
GS-060-010-3-40 60° 0,10 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-010-4-40 60° 0,10 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-010-6-40 60° 0,10 mm 6 mm 40 mm 520
GS-060-020-3-40 60° 0,20 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-020-4-40 60° 0,20 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-020-6-40 60° 0,20 mm 6 mm 40 mm 520
GS-060-030-3-40 60° 0,30 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-030-4-40 60° 0,30 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-030-6-40 60° 0,30 mm 6 mm 40 mm 520
GS-060-040-3-40 60° 0,40 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-040-4-40 60° 0,40 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-040-6-40 60° 0,40 mm 6 mm 40 mm 520
GS-060-050-3-40 60° 0,50 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-050-4-40 60° 0,50 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-050-6-40 60° 0,50 mm 6 mm 40 mm 520
GS-060-070-3-40 60° 0,70 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-070-4-40 60° 0,70 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-070-6-40 60° 0,70 mm 6 mm 40 mm 520
GS-060-100-3-40 60° 1,00 mm 3 mm 40 mm 312
GS-060-100-4-40 60° 1,00 mm 4 mm 40 mm 390
GS-060-100-6-40 60° 1,00 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-010-3-40 90° 0,10 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-010-4-40 90° 0,10 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-010-6-40 90° 0,10 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-020-3-40 90° 0,20 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-020-4-40 90° 0,20 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-020-6-40 90° 0,20 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-030-3-40 90° 0,30 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-030-4-40 90° 0,30 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-030-6-40 90° 0,30 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-040-3-40 90° 0,40 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-040-4-40 90° 0,40 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-040-6-40 90° 0,40 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-050-3-40 90° 0,50 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-050-4-40 90° 0,50 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-050-6-40 90° 0,50 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-070-3-40 90° 0,70 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-070-4-40 90° 0,70 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-070 6-40 90° 0,70 mm 6 mm 40 mm 520
GS-090-100-3-40 90° 1,00 mm 3 mm 40 mm 312
GS-090-100-4-40 90° 1,00 mm 4 mm 40 mm 390
GS-090-100-6-40 90° 1,00 mm 6 mm 40 mm 520

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: -5 %, 5— 9kusi: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,

20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.

Dievo
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Nezelezné
kovy




Krabicové jehly

Krabicova jehla je zvlaStni druh rydla s vrcholovym tihlem 92°. Tento néstroj
je vhodny pro srazeni nebo zaobleni hran.

Krabicové jehly
Zakladni
D3 D1 D2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Siika §pi¢ky Ryci Sife Primér stopky Celkova délka za 1 Kus
GS-092-0300-010-3-40 3,00 mm 0,10 mm 3 mm 40 mm 312
GS-092-0400-020-4-40 4,00 mm 0,20 mm 4 mm 40 mm 390
GS-092-0600-020-4-40 6,00 mm 0,20 mm 4 mm 40 mm 910
GS-092-0600-020-6-40 6,00 mm 0,20 mm 6 mm 40 mm 520
GS-092-0800-030-6-40 8,00 mm 0,30 mm 6 mm 40 mm 1170
GS-092-0800-030-8-50 8,00 mm 0,30 mm 8 mm 50 mm 910
(GS-092-1000-040-6-50 10,00 mm 0,40 mm 6 mm 50 mm 1820
GS-092-1000-040-10-50 10,00 mm 0,40 mm 10 mm 50 mm 1170
GS-092-1200-050-12-50 12,00 mm 0,50 mm 12 mm 50 mm 1430
GS-092-1600-050-12-60 16,00 mm 0,50 mm 12 mm 60 mm 2730

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: -5 %, 5— 9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.

Tvrzené Nezelezn

Drevo Plasty - é kovy




Gravirovaci frézy pro akrylat

Tato gravirovaci fréza je vybavena zldbkem, Spony tak mohou byt lépe
odstranény a gravirovani plexiskla se stdva hladké a bez ostrych hran.

Gravirovaci frézy pro akrylat

Zakladni

a D1 D2 L1 cena v K¢

Objednaci Cislo Vrcholovy tihel Ryci Sife Priamér stopky Celkova délka za 1 kus
GF-030K-020-3-40 30° 0,20 mm 3 mm 40 mm 520
GF-030K-020-4-40 30° 0,20 mm 4 mm 40 mm 598
GF-030K-020-6-40 30° 0,20 mm 6 mm 40 mm 728
GF-030K-050-3-40 30° 0,50 mm 3 mm 40 mm 520
GF-030K-050-4-40 30° 0,50 mm 4 mm 40 mm 598
GF-030K-050-6-40 30° 0,50 mm 6 mm 40 mm 728
GF-030K-070-3-40 30° 0,70 mm 3 mm 40 mm 520
GF-030K-070-4-40 30° 0,70 mm 4 mm 40 mm 598
GF-030K-070-6-40 30° 0,70 mm 6 mm 40 mm 728
GF-060K-020-3-40 60° 0,20 mm 3 mm 40 mm 520
GF-060K-020-4-40 60° 0,20 mm 4 mm 40 mm 598
GF-060K-020-6-40 60° 0,20 mm 6 mm 40 mm 728
GF-060K-050-3-40 60° 0,50 mm 3 mm 40 mm 520
GF-060K-050-4-40 60° 0,50 mm 4 mm 40 mm 598
GF-060K-050-6-40 60° 0,50 mm 6 mm 40 mm 728
GF-060K-070-3-40 60° 0,70 mm 3 mm 40 mm 520
GF-060K-070-4-40 60° 0,70 mm 4 mm 40 mm 598
GF-060K-070-6-40 60° 0,70 mm 6 mm 40 mm 728
GF-090K-020-3-40 90° 0,20 mm 3 mm 40 mm 520
GF-090K-020-4-40 90° 0,20 mm 4 mm 40 mm 598
GF-090K-020-6-40 90° 0,20 mm 6 mm 40 mm 728
GF-090K-050-3-40 90° 0,50 mm 3 mm 40 mm 520
GF-090K-050-4-40 90° 0,50 mm 4 mm 40 mm 598
GF-090K-050-6-40 90° 0,50 mm 6 mm 40 mm 728
GF-090K-070-3-40 90° 0,70 mm 3 mm 40 mm 520
GF-090K-070-4-40 90° 0,70 mm 4 mm 40 mm 598
GF-090K-070-6-40 90° 0,70 mm 6 mm 40 mm 728

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: - 5%, 5— 9kusii: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezn

Drevo Plasty P




Gravirovaci frézy pro nerezovou ocel

Vytezavani do nerezové oceli potfebuje ryteckou frézu se zvlastnim ostiim k
dosahnuti Cistého fezu a dlouhé vydrze.

Gravirovaci frézy pro nerezovou ocel

Zakladni
a D1 D2 L1 cena v K¢
Objednaci cCislo Vrcholovy uhel Ryci Sire Prumér stopky Celkova délka zal kus

GF-035V-020-3-40 35° 0,20 mm 3 mm 40 mm 650
GF-035V-020-6-40 35° 0,20 mm 6 mm 40 mm 728
GF-035V-040-3-40 35° 0,40 mm 3 mm 40 mm 650
GF-035V-040-6-40 35° 0,40 mm 6 mm 40 mm 728
GF-060V-020-3-40 60° 0,20 mm 3 mm 40 mm 650
GF-060V-020-6-40 60° 0,20 mm 6 mm 40 mm 728
GF-060V-040-3-40 60° 0,40 mm 3 mm 40 mm 650
GF-060V-040-6-40 60° 0,40 mm 6 mm 40 mm 728

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: -5 %, 5— 9kusi: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Zelezné
kovy




JednobfFité frézy Varius®

Tento univerzalni nastroj ma ptiznivou cenu vzhledem k vykonu. Muze se s
nim pracovat na riznych druzich materialti od plasti az po hlinik.

Jednobfrité frézy Varius
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Pramér ostri Prumér stopky Délka ostifi Celkova délka zal kus
ES-SC-0020-3-006-38 0,20 mm 3 mm 0,6 mm 38 mm 728
ES-SC-0050-3-015-38 0,50 mm 3 mm 1,5 mm 38 mm 598
ES-SC-0060-3-030-38 0,60 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 468
ES-SC-0080-3-040-38 0,80 mm 3 mm 4,0 mm 38 mm 468
ES-SC-0100-3-050-38 1,00 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 468
ES-SC-0100-6-050-40 1,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 572
ES-SC-0150-3-050-38 1,50 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 468
ES-SC-0160-3-060-38 1,60 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 468
ES-SC-0180-3-070-38 1,80 mm 3 mm 7,0 mm 38 mm 468
ES-SC-0200-3-080-40 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 40 mm 468
ES-SC-0200-4-070-40 2,00 mm 4 mm 7,0 mm 40 mm 520
ES-SC-0200-6-070-40 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 40 mm 572
ES-SC-0250-3-100-40 2,50 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 468
ES-SC-0300-3-050-40 3,00 mm 3 mm 5,0 mm 40 mm 364
ES-SC-0300-3-100-40 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 390
ES-SC-0300-4-100-40 3,00 mm 4 mm 10,0 mm 40 mm 494
ES-SC-0300-6-050-40 3,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 546
ES-SC-0300-6-100-50 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 572
ES-SC-0400-4-060-40 4,00 mm 4 mm 6,0 mm 40 mm 416
ES-SC-0400-4-100-40 4,00 mm 4 mm 10,0 mm 40 mm 442
ES-SC-0400-4-140-50 4,00 mm 4 mm 14,0 mm 50 mm 468
ES-SC-0400-6-060-40 4,00 mm 6 mm 6,0 mm 40 mm 546
ES-SC-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 572
ES-SC-0500-5-160-60 5,00 mm 5 mm 16,0 mm 60 mm 546
ES-SC-0500-6-140-50 5,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 572
ES-SC-0600-6-080-40 6,00 mm 6 mm 8,0 mm 40 mm 520
ES-SC-0600-6-140-50 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 546
ES-SC-0600-6-200-60 6,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 572
ES-SC-0600-6-250-60 6,00 mm 6 mm 25,0 mm 60 mm 598
ES-SC-0800-8-250-75 8,00 mm 8 mm 25,0 mm 75 mm 754
ES-SC-1000-10-250-75 10,00 mm 10 mm 25,0 mm 75 mm 1 066
ES-SC-1200-12-250-75 12,00 mm 12 mm 25,0 mm 75 mm 1326

MNOZSTEVNI SLEVY pfi odbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kustu: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.

Tvrzené Nezelezn

Drevo Plasty Bl & lworry
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Jednobrité frézy Varius® s extra tvrdou vrstvou SHC

VétSina jednobfitych fréz Varius® s primérem upinky od 3 do 10 mm je
dostupna rovnéz se supertvrdym karbonovym povrchem (SHC) podobnym
diamantu.

Jednobrité frézy Varius® s extra tvrdou vrstvou SHC

Zakladni

D1 D2 L2 L1 cena v K¢

Objednaci cislo Pramér ostri Pramér stopky Délka ostii Celkova délka za 1 kus
ES-SC-0200-6-070-40-SHC 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 40 mm 728
ES-SC-0300-3-100-40-SHC 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 546
ES-SC-0300-6-050-40-SHC 3,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 702
ES-SC-0300-6-100-50-SHC 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 728
ES-SC-0400-4-140-50-SHC 4,00 mm 4 mm 14,0 mm 50 mm 624
ES-SC-0400-6-060-40-SHC 4,00 mm 6 mm 6,0 mm 40 mm 702
ES-SC-0400-6-120-50-SHC 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 728
ES-SC-0500-6-140-50-SHC 5,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 728
ES-SC-0600-6-080-40-SHC 6,00 mm 6 mm 8,0 mm 40 mm 676
ES-SC-0600-6-140-50-SHC 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 702
ES-SC-0600-6-200-60-SHC 6,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 728
ES-SC-0600-6-250-60-SHC 6,00 mm 6 mm 25,0 mm 60 mm 754
ES-SC-0800-8-250-75-SHC 8,00 mm 8 mm 25,0 mm 75 mm 962

ES-SC-1000-10-250-75-SHC 10,00 mm 10 mm 25,0 mm 75 mm 1274

MNOZSTEVNI SLEVY pri odbéru: 2 —4 kusy: -5 %, 5—9 kusii: - 10%, 10— 19 kusii: - 15 %,
20— 49 kusu. - 20 % ze zdkladni ceny.

Nezelezné Kompozitni

Dievo Plasty Teervsy iy




Jednobfrité frézy s leSténou drazkou

Tento néstroj ma vylesténou drazku pro odvadéni tfisek do vysokého lesku a
proto je riziko ucpani velmi malé. Idedlni pro obrabéni extrudovaného
plexiskla.

Jednobfrité frézy s leSténou drazkou
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Pramér os tii Primér stopky Délka os ti'i Celkova délka za 1 Kus
ES-PS-0100-3-040-40 * 1,00 mm 3 mm 4,0 mm 40 mm 728
ES-PS-0150-3-060-30 1,50 mm 3 mm 6,0 mm 30 mm 728
ES-PS-0200-2-080-30 2,00 mm 2 mm 8,0 mm 30 mm 520
ES-PS-0200-3-080-40 * 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 40 mm 728
ES-PS-0200-6-080-50 * 2,00 mm 6 mm 8,0 mm 50 mm 832
ES-PS-0300-3-100-30 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 30 mm 468
ES-PS-0300-3-120-40 * 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 40 mm 494
ES-PS-0300-3-120-60 * 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 60 mm 520
ES-PS-0300-3-220-60 * 3,00 mm 3 mm 22,0 mm 60 mm 546
ES-PS-0300-6-100-50 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 832
ES-PS-0300-6-120-50 3,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 832
ES-PS-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 520
ES-PS-0400-4-220-60 * 4,00 mm 4 mm 22,0 mm 60 mm 598
ES-PS-0400-4-320-70 * 4,00 mm 4 mm 32,0 mm 70 mm 676
ES-PS-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 832
ES-PS-0500-5-160-60 5,00 mm 5 mm 16,0 mm 60 mm 572
ES-PS-0500-5-320-70 * 5,00 mm 5 mm 32,0 mm 70 mm 832
ES-PS-0500-6-140-50 * 5,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 832
ES-PS-0600-6-140-50 * 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 624
ES-PS-0600-6-220-60 * 6,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 676
ES-PS-0600-6-320-70 * 6,00 mm 6 mm 32,0 mm 70 mm 832
ES-PS-0600-6-420-80 * 6,00 mm 6 mm 42,0 mm 80 mm 1092
ES-PS-0800-8-220-60 8,00 mm 8 mm 22,0 mm 60 mm 1144
ES-PS-0800-8-380-80 8,00 mm 8 mm 38,0 mm 80 mm 1404
ES-PS-1000-10-300-75 10,00 mm 10 mm 30,0 mm 75 mm 1404
ES-PS-1200-12-300-75 12,00 mm 12 mm 30,0 mm 75 mm 1 664

MNOZSTEVNI SLEVY p#i odbéru: 2 —4 kusy: -5 %, 5— 9 kusii:- 10%, 10— 19 kusii: - 15 %,
20—49 kusu: - 20 % ze zdkladni ceny.

Tvrzené
plasty

Drevo Plasty
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Jednobrité frézy se zobakovitou Spickou

Velmi ostry nekryty fezny bfit s velmi nabrousenou a Sirokou drazkou déla
tento nastroj idedlni pro praci s hlinikem.

Jednobfrité frézy se zobakovitou Spickou
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Pramér ostri Prumér stopky Délka ostii Celkova délka zal kus
ES-HB-0200-3-080-40 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 40 mm 494
ES-HB-0200-4-070-40 2,00 mm 4 mm 7,0 mm 40 mm 546
ES-HB-0200-6-070-40 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 40 mm 598
ES-HB-0300-3-050-40 3,00 mm 3 mm 5,0 mm 40 mm 390
ES-HB-0300-3-100-40 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 416
ES-HB-0300-4-100-40 3,00 mm 4 mm 10,0 mm 40 mm 520
ES-HB-0300-6-050-40 3,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 572
ES-HB-0300-6-100-50 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 598
ES-HB-0400-4-060-40 4,00 mm 4 mm 6,0 mm 40 mm 442
ES-HB-0400-4-100-40 4,00 mm 4 mm 10,0 mm 40 mm 468
ES-HB-0400-4-140-50 4,00 mm 4 mm 14,0 mm 50 mm 494
ES-HB-0400-6-060-40 4,00 mm 6 mm 6,0 mm 40 mm 572
ES-HB-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 598
ES-HB-0500-5-160-60 5,00 mm 5 mm 16,0 mm 60 mm 598
ES-HB-0500-6-140-50 5,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 624
ES-HB-0600-6-050-40 6,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 546
ES-HB-0600-6-080-40 6,00 mm 6 mm 8,0 mm 40 mm 572
ES-HB-0600-6-140-50 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 598
ES-HB-0600-6-200-60 6,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 624
ES-HB-0600-6-250-60 6,00 mm 6 mm 25,0 mm 60 mm 650
ES-HB-0800-8-140-50 8,00 mm 8 mm 14,0 mm 50 mm 702
ES-HB-0800-8-250-75 8,00 mm 8 mm 25,0 mm 75 mm 806
ES-HB-1000-10-250-75 10,00 mm 10 mm 25,0 mm 75 mm 1118
ES-HB-1200-12-250-75 12,00 mm 12 mm 25,0 mm 75 mm 1378

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: - 5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20— 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezn

Drevo Plasty -

11



Jednob¥ité frézy se zobakovitou $pi¢kou, AluSpeed®

Nékteré jednobtité frézy se zobakovitou Spickou jsou dostupné v provedeni s
vysoce odolnym povlakem AluSpeed®, ktery efektivné chrani frézy proti
obrouseni.

Jednobrité frézy se zobakovitou Spickou, AluSpeed®

Zakladni

D1 D2 L2 L1 cena v K¢

Objednaci ¢islo Pramér ostri Pramér stopky Délka ostifi Celkova délka za 1l kus
ES-HB-0200-6-070-40-AS 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 40 mm 702
ES-HB-0300-3-100-40-AS 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 520
ES-HB-0300-6-050-40-AS 3,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 676
ES-HB-0300-6-100-50-AS 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 702
ES-HB-0400-4-140-50-AS 4,00 mm 4 mm 14,0 mm 50 mm 598
ES-HB-0400-6-060-40-AS 4,00 mm 6 mm 6,0 mm 40 mm 676
ES-HB-0400-6-120-50-AS 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 702
ES-HB-0500-6-140-50-AS 5,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 728
ES-HB-0600-6-050-40-AS 6,00 mm 6 mm 5,0 mm 40 mm 650
ES-HB-0600-6-080-40-AS 6,00 mm 6 mm 8,0 ,mm 40 mm 676
ES-HB-0600-6-140-50-AS 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 702
ES-HB-0600-6-200-60-AS 6,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 728
ES-HB-0600-6-250-60-AS 6,00 mm 6 mm 25,0 mm 60 mm 754
ES-HB-0800-8-140-50-AS 8,00 mm 8 mm 14,0 mm 50 mm 884
ES-HB-0800-8-250-75-AS 8,00 mm 8 mm 25,0 mm 75 mm 988

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezn
€ kovy

12



Jednobrité frézy s ¢elnim radiusem

Ostii téchto jednobtitych fréz jsou polokruhova - pro optimalni vysledek pfi
obrabéni trojrozmérnych forem nebo modeli bez rusivych schodi.

Jednob¥rité frézy s ¢elnim radiusem

ZiKkladni

D1 D2 12 L1 cena v K¢

Objednaci ¢islo Prumér ostri Prumér stopky Délka ostii Celkova délka za 1l kus
ES-SCR-0200-3-080-40 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 40 mm 598
ES-SCR-0200-6-070-40 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 40 mm 676
ES-SCR-0300-3-100-40 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 546
ES-SCR-0300-6-100-50 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 676
ES-SCR-0400-4-120-40 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 40 mm 598
ES-SCR-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 676
ES-SCR-0500-6-140-50 5,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 676
ES-SCR-0600-6-140-50 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 676

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: -5 %, 5— 9kusi: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Tvrzené Nezelezné
plasty kovy

Drevo Plasty
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Jednobrité frézy levotocivé

Jednobiité frézy Varius® jsou dostupné také jako levotocivé, tj obrobek bude
pii zpracovani stlacovan smérem dolt.

Jednobrité frézy levotocivé

Zakladni

D1 D2 L2 L1 cena v K¢

Objednaci cislo Primér ostri Primér stopky Délka os tii Celkova délka za 1 kus
ES-SC-LD-0100-3-050-40 1,00 mm 3 mm 5,0 mm 40 mm 520
ES-SC-LD-0150-3-050-40 1,50 mm 3 mm 5,0 mm 40 mm 520
ES-SC-LD-0200-3-080-40 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 40 mm 520
ES-SC-LD-0300-3-100-40 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 40 mm 520
ES-SC-LD-0300-6-100-50 3,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 598
ES-SC-LD-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 546
ES-SC-LD-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 598
ES-SC-LD-0600-6-140-50 6,00 mm 6 mm 14,0 mm 50 mm 598
ES-SC-LD-0800-8-200-75 8,00 mm 8 mm 20,0 mm 75 mm 858

MNOZSTEVNI SLEVY pfi odbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kusu: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Tvrzené Nezelezné
plasty kovy

Drevo Plasty
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Jednobrité frézy s leSténou drazkou levotocivé

Také jednobfité frézy s leSténou drazkou pro praci s plasty jsou dostupné s
levoto¢ivym biitem. Velmi Sikovné pro malé obrobky a vakuové stoly.

Jednob¥rité frézy s leSténou drazkou levotocivé

Zikladni
D1 D2 L2 L1 cena vK¢
Objednaci Cislo Primér ostri Primér stopky Délka os tii Celkova délka za 1 kus
ES-PS-LD-100-3-040-40 1,00 mm 3 mm 4,0 mm 40 mm 754
ES-PS-LD-150-3-060-40 1,50 mm 3 mm 6,0 mm 40 mm 754
ES-PS-LD-200-2-080-30 2,00 mm 2 mm 8,0 mm 30 mm 546
ES-PS-LD-200-3-080-40 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 40 mm 754
ES-PS-LD-300-3-100-30 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 30 mm 494
ES-PS-LD-300-3-120-40 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 40 mm 520
ES-PS-LD-300-3-120-60 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 60 mm 546
ES-PS-LD-400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 546
ES-PS-LD-400-4-220-60 4,00 mm 4 mm 22,0 mm 60 mm 624
ES-PS-LD-500-5-160-60 5,00 mm 5 mm 16,0 mm 60 mm 598
ES-PS-LD-600-6-220-60 6,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 702
ES-PS-LD-800-8-220-60 8,00 mm 8 mm 22,0 mm 60 mm 1 196
ES-PS-LD-1000-10-300-75 10,00 mm 10 mm 30,0 mm 75 mm 1 456
ES-PS-LD-1200-12-300-75 12,00 mm 12 mm 30,0 mm 75 mm 1716

MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.

Tvrzené
plasty

Drevo Plasty
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Dvojb¥ité frézy Varius®

Dvojbiita verze frézy Varius® se hodi pro praci na tvrd$im druhu hliniku a
mékkych zeleznych kovech.

Dvojbrité frézy Varius

Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Prumér ostri Pramér stopky Délka ostii Celkova délka zal kus
ZS-SC-0020-3-006-38 0,20 mm 3 mm 0,6 mm 38 mm 858
ZS-SC-0050-3-015-38 0,50 mm 3 mm 1,5 mm 38 mm 598
ZS-SC-0100-3-030-38 1,00 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 468
ZS-SC-0150-3-045-38 1,50 mm 3 mm 4,5 mm 38 mm 468
ZS-SC-0200-3-060-38 2,00 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 468
ZS-SC-0200-3-090-38 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
ZS-SC-0200-6-070-50 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 50 mm 572
ZS-SC-0250-3-075-38 2,50 mm 3 mm 7,5 mm 38 mm 468
ZS-SC-0300-3-090-38 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
ZS-SC-0300-3-120-38 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 468
7S-SC-0300-6-070-50 3,00 mm 6 mm 7,0 mm 50 mm 572
ZS-SC-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 468
Z.S-SC-0400-6-080-50 4,00 mm 6 mm 8,0 mm 50 mm 572
ZS-SC-0500-6-100-50 5,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 572
ZS-SC-0500-6-150-50 5,00 mm 6 mm 15,0 mm 50 mm 598
ZS-SC-0600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 572
Z.S-SC-0600-6-180-60 6,00 mm 6 mm 18,0 mm 60 mm 598
ZS-SC-0800-8-120-50 8,00 mm 8 mm 12,0 mm 50 mm 676
ZS-SC-0800-8-200-60 8,00 mm 8 mm 20,0 mm 60 mm 780
ZS-SC-1000-10-120-50 10,00 mm 10 mm 12,0 mm 50 mm 936
ZS-SC-1000-10-220-75 10,00 mm 10 mm 22,0 mm 75 mm 1092
ZS-SC-1200-12-220-75 12,00 mm 12 mm 22,0 mm 75 mm 1352

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kusi: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezné Zelezné
kovy kovy

Plasty
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Dvojbrité frézy s rybim ocasem

Diky zbrouSezi nastroje do rybiho ocasu se miiZze tato fréza ponofit do
tvrdych materiali docela snadno.

Na pozéadani Ize tento néstroj dodat i s 1/8palcovou stopkou. VSechny frézy
jsou vybaveny dorazovymi krouzky. Vzdalenost od Spic¢ky nastroje ke konci
krouzku je 21 mm. Na vyzadani lez dodat nastroj bez dorazového krouzku.

Dvojbrité frézy, rybi ocas

Zakladni

D1 D2 L2 L1 cena vK¢

Objednaci ¢islo Primér ostri Primér stopky Délka os tri Celkova délka za 1 kus
ZS-FS-030-3-015-38 0,30 mm 3 mm 1,5 mm 38 mm 247
ZS-FS-040-3-020-38 0,40 mm 3 mm 2,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-050-3-030-38 0,50 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-060-3-030-38 0,60 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-080-3-040-38 0,80 mm 3 mm 4,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-100-3-050-38 1,00 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-120-3-050-38 1,20 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-140-3-060-38 1,40 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-150-3-060-38 1,50 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-160-3-060-38 1,60 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-200-3-090-38 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-240-3-100-38 2,40 mm 3 mm 10,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-300-3-120-38 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 247
ZS-FS-300-6-120-50 3,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 468
ZS-FS-400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 390
ZS-FS-400-4-220-60 4,00 mm 4 mm 22,0 mm 60 mm 468
ZS-FS-400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 468
ZS-FS-400-6-220-60 4,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 546
ZS-FS-500-6-120-50 5,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 468
ZS-FS-600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 468
ZS-FS-600-6-220-60 6,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 546
ZS-FS-600-6-320-70 6,00 mm 6 mm 32,0 mm 70 mm 624

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: -5 %, 5— 9kusii: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zdkladni ceny.

Tvrzené Nezelezné Kompozitni Desky

evo Py plasty kovy materialy tiS .spoja
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HSC dvojbrité frézy

S naklonénou Sroubovitou drazkou (15°) tato fréza umozni obrabéni pfti
rychlém posuvu materialu i velmi rychlé odstranéni tisek. Nastroj ma lesténou
drazku, kterd minimalizuje riziko ucpani pii obrabéni plastt.

HSC dvojbf¥ité frézy

Zakladni

D1 D2 L2 L1 cena v K¢

Objednaci ¢islo Pramér ostri Prumér stopky Délka ostri Celkova délka za 1l kus
ZS-HSC-0150-3-045-38 1,50 mm 3 mm 4,5 mm 38 mm 442
ZS-HSC-0200-3-060-38 2,00 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 442
ZS-HSC-0200-6-060-50 2,00 mm 6 mm 6,0 mm 50 mm 520
ZS-HSC-0300-3-090-38 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 442
ZS-HSC-0300-6-090-50 3,00 mm 6 mm 9,0 mm 50 mm 520
ZS-HSC-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 442
ZS-HSC-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 520
ZS-HSC-0500-6-150-50 5,00 mm 6 mm 15,0 mm 50 mm 520
ZS-HSC-0600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 520
ZS-HSC-0600-6-180-60 6,00 mm 6 mm 18,0 mm 60 mm 572
ZS-HSC-0800-8-240-75 8,00 mm 8 mm 24,0 mm 75 mm 780

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zdkladni ceny.

Tvrzené Nezelezné
plasty kovy

Drevo Plasty
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Dvojbrité frézy na hlinik

Se 45° Sroubovitymi drazkami tvoii tato fréza zvlasté hladké okraje. Na
piani je k dispozici s odolnym povlakem AluSpeed®, ktery efektivng chrani
frézy proti obrusovani.

Dvojbrité frézy na hlinik
Zikladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Primér os tri Priamér stopky Délka os tii Celkova délka za 1 Kus
ZS-A1-0100-3-030-38 1,00 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 442
ZS-A1-0150-3-045-38 1,50 mm 3 mm 4,5 mm 38 mm 442
ZS-A1-0200-3-060-38 2,00 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 442
ZS-A1-0200-6-060-50 2,00 mm 6 mm 6,0 mm 50 mm 520
ZS-A1-0300-3-090-38 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 442
ZS-A1-0300-6-090-50 3,00 mm 6 mm 9,0 mm 50 mm 520
ZS-A1-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 442
ZS-A1-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 520
ZS-A1-0500-6-150-50 5,00 mm 6 mm 15,0 mm 50 mm 520
ZS-A1-0600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 520
ZS-AL-0600-6-180-60 6,00 mm 6 mm 18,0 mm 60 mm 572
ZS-A1-0800-8-240-75 8,00 mm 8 mm 24,0 mm 75 mm 780
S AluSpeeds povrchem
ZS-A1-0200-6-060-50-AS 2,00 mm 6 mm 6,0 mm 50 mm 624
ZS-AL-0300-3-090-38-AS 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 546
ZS-AL-0300-6-090-50-AS 3,00 mm 6 mm 9,0 mm 50 mm 624
ZS-A1-0400-4-120-50-AS 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 546
ZS-A1-0400-6-120-50-AS 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 624
ZS-A1-0500-6-150-50-AS 5,00 mm 6 mm 15,0 mm 50 mm 624
ZS-A1-0600-6-120-50-AS 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 624
ZS-A1L-0600-6-180-60-AS 6,00 mm 6 mm 18,0 mm 60 mm 676
ZS-A1-0800-8-240-75-AS 8,00 mm 8 mm 24,0 mm 75 mm 988

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kusti: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezn
é kovy
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Dvojbrité frézy na dievo

Tyto néstroje s rovnou drazkou prendsi nizké posuvné sily pii obrabéni a tak
efektivné predejdou roztfepenym okrajim pii fezu. Geometrie hrotu nastroje
je optimalni pro rychlé zahloubeni do materidlu. Pro vétsi vydrz maji
vSechny nastroje extra tvrdou uhlikovou vrstvu (SHC).

Dvojbrité frézy na difevo

Zakladni

D1 D2 L2 L1 cena v K¢

Objednaci cislo Primér ostri Primér stopky Délka os tri Celkova délka za 1 kus
ZS-W 0-0300-3-120-40 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 40 mm 546
ZS-W 0-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 598
ZS-W 0-0400-4-220-60 4,00 mm 4 mm 22,0 mm 60 mm 650
ZS-W 0-0400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 650
ZS-W 0-0500-6-120-50 5,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 650
ZS-W 0-0600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 650
ZS-W 0-0600-6-220-60 6,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 728
ZS-W 0-0600-6-320-70 6,00 mm 6 mm 32,0 mm 70 mm 806
ZS-W 0-0800-8-220-60 8,00 mm 8 mm 22,0 mm 60 mm 884
ZS-W 0-0800-8-320-75 8,00 mm 8 mm 32,0 mm 75 mm 962

MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kusu: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Dievo
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Dvojbrité frézy s Celnim radiusem

Tento obrabéci nastroj md dvé obrabéci ostii a je vyroben ze slinutého
karbidu. Hrot ma polokruhové zaobleni. Diky ¢elnimu radiusu je nastroj
specidlné uréen pro modelovani a tvarovani. Vhodny pro obrabéni hliniku,
zinku, mosazi, dfeva, plexiskla, tuhy a jinych plastl. Pii praci s materidly
napf. slozenych z GRP, plasty vyztuzenymi karbonovym vldknem,
zeleznymi odlitky, epoxidovymi pryskyficemi nebo tvrd§Simi druhy kov, je
vhodné opatfit si nastroje se Ctyfmi bfity a specidlnim TiAIN povrchem.

Dvojbrité frézy , radius
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Primér ostii Priamér stopky Délka os ti'i Celkova délka za 1 Kus
ZS-SCR-0100-3-050-40 1.00 mm 3 mm 5.0 mm 40 mm 494
ZS-SCR-0150-3-060-40 1.50 mm 3 mm 6.0 mm 40 mm 494
ZS-SCR-0200-3-090-40 2.00 mm 3 mm 9.0 mm 40 mm 494
ZS-SCR-0300-3-120-40 3.00 mm 3 mm 12.0 mm 40 mm 494
ZS-SCR-0300-3-250-60 3.00 mm 3 mm 25.0 mm 60 mm 650
ZS-SCR-0400-4-120-50 4.00 mm 4 mm 12.0 mm 50 mm 494
ZS-SCR-0400-4-250-60 4.00 mm 4 mm 25.0 mm 60 mm 650
ZS-SCR-0500-5-140-50 5.00 mm 5 mm 14.0 mm 50 mm 650
ZS-SCR-0600-6-160-50 6.00 mm 6 mm 16.0 mm 50 mm 754
ZS-SCR-0600-6-300-70 6.00 mm 6 mm 30.0 mm 70 mm 936
ZS-SCR-0800-8-200-60 8.00 mm 8 mm 20.0 mm 60 mm 1014
ZS-SCR-0800-8-350-75 8.00 mm 8 mm 35.0 mm 75 mm 1274
ZS-SCR-1000-10-220-70 10.00 mm 10 mm 22.0 mm 70 mm 1 404
ZS-SCR-1000-10-450-100 10.00 mm 10 mm 45.0 mm 100 mm 1 794
ZS-SCR-1200-12-220-70 12.00 mm 12 mm 22.0 mm 70 mm 1 794
ZS-SCR-1200-12-450-100 12.00 mm 12 mm 45.0 mm 100 mm 2 184

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbé&ru: 2—4kusy: -5 %, 5— 9kusii: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,

20— 49 kusi: - 20 % ze zdkladni ceny.

Drevo Plasty

Tvrzené Nezelezn
plasty é kovy
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Radiusové frézy pro detaily

Tyto nastroje maji polokruhové britové desticky se dvéma ostiimi. Diky
zvlaste dlouhym obrabécim plocham mohou dé¢lat detaily i ve velkém
zahloubeni. Jsou ureny pro univerzalni obrabéni vosku, plastu a brevnych
kovl. Standardné jsou tyto ndstroje vybavené dorazovymi krouzky pro
uzivani v mikrosoustavach stroju z tiskatskych linek.

Radiusové frézy pro detaily
Zakladni
D1 D2 L2 L3 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Pramér ostii Prumér stopky Délka ostii Podbrouseni Celkova délka | zal kus
RF-FK-030-3-006-35 0,30 mm 3 mm 0,6 mm 4,0 mm 35 mm 936
RF-FK-040-3-008-35 0,40 mm 3 mm 0,8 mm 5,0 mm 35 mm 936
RF-FK-060-3-012-35 0,60 mm 3 mm 1,2 mm 5,0 mm 35 mm 936
RF-FK-080-3-016-35 0,80 mm 3 mm 1,6 mm 9,0 mm 35 mm 936
RF-FK-100-3-020-35 1,00 mm 3 mm 2,0 mm 16,0 mm 35 mm 650
RF-FK-200-3-100-35 2,00 mm 3 mm 10,0 mm 16,0 mm 35 mm 780
RF-FK-300-3-100-35 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 16,5 mm 35 mm 728
MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.
Tvrzené Nezelezn
Plasty llacisy 5 oy Vosk
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Trojb¥ité frézy Varius®

Trojbfita fréza Varius® je vyrobena z vysoce kvalitniho karbidu a ma 30°
Sroubovitou drazku se stiedovym ostfim. Je obzvlasté¢ vhodna pro ocel,
vyztuzené plasty a epoxidové smeési. Pro vétSi odolnost je potaZena
zéruvzdornou vrstvou (TiAIN).

Trojbrité frézy

Zikladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Prumér ostri Pramér stopky Délka ostii Celkova délka za 1l kus
DS-SC-0100-3-030-38 1,00 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 468
DS-SC-0150-3-045-38 1,50 mm 3 mm 4,5 mm 38 mm 468
DS-SC-0200-3-060-38 2,00 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 468
DS-SC-0200-3-090-38 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
DS-SC-0200-6-070-50 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 50 mm 572
DS-SC-0250-3-075-38 2,50 mm 3 mm 7,5 mm 38 mm 468
DS-SC-0300-3-090-38 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
DS-SC-0300-3-120-38 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 468
DS-SC-0300-6-070-50 3,00 mm 6 mm 7,0 mm 50 mm 572
DS-SC-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 468
DS-SC-0400-6-080-50 4,00 mm 6 mm 8,0 mm 50 mm 572
DS-SC-0500-6-100-50 5,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 572
DS-SC-0500-6-150-50 5,00 mm 6 mm 15,0 mm 50 mm 598
DS-SC-0600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 572
DS-SC-0600-6-180-60 6,00 mm 6 mm 18,0 mm 60 mm 598
DS-SC-0800-8-120-50 8,00 mm 8 mm 12,0 mm 50 mm 676
DS-SC-0800-8-200-60 8,00 mm 8 mm 20,0 mm 60 mm 780
DS-SC-1000-10-120-50 10,00 mm 10 mm 12,0 mm 50 mm 936
DS-SC-1000-10-220-75 10,00 mm 10 mm 22,0 mm 75 mm 1092
DS-SC-1200-12-220-75 12,00 mm 12 mm 22,00 mm 75 mm 1352

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezn Zelezné
é kovy kovy

23




Trojbrité frézy na pénu

Geometrie ostfi tohoto nastroje je optimalizovdna pro obrabéni pény bez
tfepeni svislych okrajii. Spicka frézy je zbrousena tak, aby frézovala hladké
povrchy. Obzvlasté ptikra Sroubovitd drazka umoznuje G¢inné odstranéni
tfisek a vysokou rychlost posuvu pii hlubokych drazkach.

Pokud by pii obrabéni zistavaly zbytky pény na ostii, doporu¢ujeme pouzit
Cistici prostfedek s acetonovym zakladem.

Trojbrité frézy na pénu

Zakladni
D1 D2 12 L3 L1 cena vK¢
Objednaci ¢islo Pramér ostfi Priumér stopky Délka ostri Podbrouseni Celkova délka | za 1 kus

DS-FO-0400-4-150-75 4,00 mm 4 mm 15,0 mm 40,0 mm 75 mm 1014
DS-FO-0600-6-250-100 6,00 mm 6 mm 25,0 mm 75,0 mm 100 mm 1716
DS-FO-0800-8-400-100 8,00 mm 8 mm 40,0 mm 75,0 mm 100 mm 2054
DS-FO-1000-10-500-120 10,00 mm 10 mm 50,0 mm 85,0 mm 120 mm 3354
DS-FO-1200-12-500-125 12,00 mm 12 mm 50,0 mm 85,0 mm 125 mm 5694

MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20 — 49 kusti: - 20 % ze zakladni ceny.

Pénova
hmota

24



Trojbrité frézy pro uslechtilou ocel

Tento nastroj se tfemi bfity ma velmi kratké ostii a specialni povrch pro
vy$$i odolnost. Spirdla ma tihel 45° namisto béznych 30°. To snizuje tlak
otéru na obrab&ném materialu. Rezna sila je stejnomérné rozlozena, &imz se
prodlouzi trvanlivost nastroje.

Trojbrité frézy pro uslechtilou ocel
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Pramér ostri Prumér stopky Délka ostri Celkova délka za 1l kus
DS-ED-0100-4-020-50 1,00 mm 4 mm 2,0 mm 50 mm 962
DS-ED-0150-4-030-50 1,50 mm 4 mm 3,0 mm 50 mm 962
DS-ED-0200-4-030-50 2,00 mm 4 mm 3,0 mm 50 mm 962
DS-ED-0250-4-030-50 2,50 mm 4 mm 3,0 mm 50 mm 962
DS-ED-0300-6-045-57 3,00 mm 6 mm 4,5 mm 57 mm 962
DS-ED-0400-6-060-57 4,00 mm 6 mm 6,0 mm 57 mm 962
DS-ED-0500-6-070-57 5,00 mm 6 mm 7,0 mm 57 mm 962
DS-ED-0600-8-080-63 6,00 mm 8 mm 8,0 mm 63 mm 1118
DS-ED-0800-10-100-72 8,00 mm 10 mm 10,0 mm 72 mm 1534
DS-ED-1000-10-120-72 10,00 mm 10 mm 12,0 mm 72 mm 1534
DS-ED-1200-12-150-83 12,00 mm 12 mm 15,0 mm 83 mm 179

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: -5 %, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20 — 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Zelezné
kovy
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Ctyi'b¥ité frézy Varius®

Ctyibrita fréza je vyrobena z vysoce kvalitniho karbidu, ma 30° spiralovitou
drazku a stfedové ostfi. Pro vEtSi zivotnost jsou potazeny odolnou
zaruvzdornou vrstvou TiAIN nebo jeste tvrdsi — Hyperlox (AITiN).

Ctyrbrité frézy Varius®
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Primér os tri Primér stopky Délka ostii Celkova délka za 1 kus
VS-SC-0020-3-006-38 0,20 mm 3 mm 0,6 mm 38 mm 858
VS-SC-0050-3-015-38 0,50 mm 3 mm 1,5 mm 38 mm 598
VS-SC-0100-3-030-38 1,00 mm 3 mm 3,0 mm 38 mm 468
VS-SC-0150-3-045-38 1,50 mm 3 mm 4,5 mm 38 mm 468
VS-SC-0200-3-060-38 2,00 mm 3 mm 6,0 mm 38 mm 468
VS-SC-0200-3-090-38 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
VS-SC-0250-3-075-38 2,50 mm 3 mm 7,5 mm 38 mm 468
VS-SC-0300-3-090-38 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
VS-SC-0300-3-120-38 3,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 468
VS-SC-0400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 468
VS-SC-0500-6-150-50 5,00 mm 6 mm 15,0 mm 50 mm 598
VS-SC-0600-6-180-60 6,00 mm 6 mm 18,0 mm 60 mm 598
VS-SC-0800-8-200-60 8,00 mm 8 mm 20,0 mm 60 mm 780
VS-SC-1000-10-120-50 10,00 mm 10 mm 12,0 mm 50 mm 936
VS-SC-1000-10-220-75 10,00 mm 10 mm 22,0 mm 75 mm 1092
VS-SC-1200-12-220-75 12,00 mm 12 mm 22,0 mm 75 mm 1352
S povrchem Hyperlox ®
VS-SC-0200-6-070-50-HL 2,00 mm 6 mm 7,0 mm 50 mm 572
VS-SC-0300-6-070-50-HL 3,00 mm 6 mm 7,0 mm 50 mm 572
VS-SC-0400-6-080-50-HL 4,00 mm 6 mm 8,0 mm 50 mm 572
VS-SC-0500-6-100-50-HL 5,00 mm 6 mm 10,0 mm 50 mm 572
VS-SC-0600-6-120-50-HL 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 572
VS-SC-0800-8-120-50 HL 8,00 mm 8 mm 12,0 mm 50 mm 676

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: - 5%, 5— 9kusii: - 10%, 10— 19 kus: - 15 %,
20— 49 kusii: - 20 % ze zakladni ceny.

Zelezné
kovy
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Ctyibité frézy s riiznymi tihly

Frézy se ¢tyfmi bfity s riznymi vodicimi thly 35° a 38 °. Tato nesoumérnost
usnadni odstranéni chvéni a plisobi proti ,,vyvrtkovému ucinku®. Dosahnete
hladkého okraje pifi rychlém posunu obrobku.VSechny nastroje maji
vicevrstvou zaruvzdornou vrstvu (TiAIN).

Vhodné pro obrabéni tvrd$ich materialii (ocel, nerezova ocel, litina, titan).

Ctyibrité frézy s riznymi vhly

Zakladni

D1 D2 L2 L3 L1 cena v K¢

Objednaci ¢islo Priamér ostii Prumér stopky Délka ostri Podbrouseni Celkova délka | za 1 kus
VS-RF-0400-6-110-57 4,00 mm 6 mm 11,0 mm 18,0 mm 57 mm 572
VS-RF-0500-6-130-57 5,00 mm 6 mm 13,0 mm 18,0 mm 57 mm 572
VS-RF-0600-6-130-57 6,00 mm 6 mm 13,0 mm 21,0 mm 57 mm 702
VS-RF-0800-8-190-63 8,00 mm 8 mm 19,0 mm 27,0 mm 63 mm 962

VS-RF-1000-10-220-72 10,00 mm 10 mm 22,0 mm 32,0 mm 72 mm 1352

MNOZSTEVNI SLEVY pii odb&ru: 2 — 4 kusy: -5 %, 5—9kusi: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20 — 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezn Zelezné
é kovy kovy
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Odjehlovaci nastroje a = 60°- 90°

Naéstroje s pirmérem do 8 mm maji Ctyfi bfity, nastroje s primérem 10 mm a
vice maji pét bfitd. Jsou potazeny specidlni zaruvzdornou vrstvou TiAlIN,
aby se prodlouzila jejich zivotnost. Vrcholové thly jsou 60° nebo 90°. Na
rozdil od tradi¢nich odjehlovacich nastroji miize byt tento typ pouzit pfi
vysokych otackéach a obrabéni riiznych tvard.

Odjehlovaci nastroje a = 60°- 90°
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Primér ostri Primér stopky Délka os tri Celkova délka za 1 kus
Vrcholovy thel a=60°
EG-060-0400-6-034-40 4,00 mm 6 mm 3,4 mm 40 mm 624
EG-060-0600-6-052-40 6,00 mm 6 mm 5,2 mm 40 mm 624
EG-060-0800-8-069-50 8,00 mm 8 mm 6,9 mm 50 mm 884
Vrcholovy uhel a=90°
EG-090-0300-6-015-40 3,00 mm 6 mm 1,5 mm 40 mm 624
EG-090-0400-6-020-40 4,00 mm 6 mm 2,0 mm 40 mm 624
EG-090-0600-6-030-40 6,00 mm 6 mm 3,0 mm 40 mm 624
EG-090-0800-8-040-50 8,00 mm 8 mm 4,0 mm 50 mm 884
EG-090-1000-10-050-50 10,00 mm 10 mm 5,0 mm 50 mm 1144
EG-090-1200-12-060-50 12,00 mm 12 mm 6,0 mm 50 mm 1404

MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kusu: - 10%, 10— 19 kusu: - 15 %,

20 — 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.

Plasty

Tvrzené Nezelezn Zelené
plasty ¢é kovy kovy
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Odjehlovaci nastroje ¢tvrtkruhové

Obrabéni timto nastrojem vytvaii hladky povrch zaoblenych srazenych hran.
Vhodné na obrabéni plastii a nezeleznych kovi.

Naéstroj je vhodny pro sraZeni hran plastli a nezeleznych kovli. Na poptani
odjehlovaci nastroje s TIAIN nebo SHC vrstvou pro obrabéni oceli.

Odjehlovaci nastroje ¢tvrtkruhové

Zakladni

L2 D1 D2 L1 cena v K¢

Objednaci cislo Radius Primér ostii Priamér stopky Celkova délka za 1 kus
EG-R05-0500-6-005-50 0,5 mm 5,00 mm 6 mm 50 mm 624
EG-R10-0400-6-010-50 1,0 mm 4,00 mm 6 mm 50 mm 624
EG-R15-0300-6-015-50 1,5 mm 3,00 mm 6 mm 50 mm 624
EG-R20-0200-6-020-50 2,0 mm 2,00 mm 6 mm 50 mm 624
EG-R25-0300-8-025-50 2,5 mm 3,00 mm 8 mm 50 mm 884
EG-R30-0200-8-030-50 3,0 mm 2,00 mm 8 mm 50 mm 884

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: -5 %, 5— 9 kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.

Tvrzené Nezelezn

Plasty plasty é kovy
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Samostatny gravirovaci nastroj

Tento kuZelovy specialni nastroj byl vyvinut pro firmu VHF. Vyroba piesné
symetrického nastroje je ,.tajnym receptem®. Spicka nastroje je zkosena od
0,05 do 0,7 mm s vrcholovym thlem 90°. Vysledkem jsou absolutné Cisté
otvory bez jakychkoli otfepki.

Samostatny gravirovaci nastroj
Zakladni
D1 D2 L1 cena v K¢
Objednaci &islo SiFka §pi¢ky Pramér stopky Celkova délka zal kus
RS-ISO-STD 0,70 mm 3 mm 30 mm 312
MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: -5 %, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kust: - 20 % ze zakladni ceny.
Plasty Nezelezné Kompo'%itni 'Iv)eskyo
kovy materialy tiS.spoji
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Stiraci frézy

Zkracena ostii této frézy omezuji riziko zlomeni. Je velmi ostra s pfesnou
linii (Spicka ve tvaru rybiho ocasu). Pomérné¢ snadno lze s touto frézou
obrabét tvrd§i druhy materialéi. Ctvefice brusnych plosek na $pi¢ce néstroje
vytvoii velmi rovny povrch. Nastroj je velice vhodny pro obrabéni bez
vyrovnani obrobku.

Lze jej pouzit pro odstranéni vétSich médénych ploch z desek s tisténymi

Spoji.
Stiraci frézy
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Prumér ostri Pramér stopky Délka ostri Celkova délka za 1 kus
RO-050-3-015-30 0,50 mm 3 mm 1,5 mm 30 mm 312
RO-100-3-025-30 1,00 mm 3 mm 2,5 mm 30 mm 312
RO-200-3-045-30 2,00 mm 3 mm 4.5 mm 30 mm 312
MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: - 5%, 5—9kusi: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20— 49 kusii: - 20 % ze zakladni ceny.
Plasty Nezelezné Kompogltm .]?eskyo
kovy materialy tiS.spoju
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GRP/CRP frézy

Frézy jsou dostupné s diamantovymi zuby a ve varianté se spiralovitymi
zuby, jsou zvlasté vhodné pro frézovani velmi tvrdych materialti s vysokou
odolnosti (s vysokym podilem skla nebo uhlikového vldkna). Ostii je
vyrobeno ze specialniho tvrdého kovu podobného struktufe diamantt.
Naistroje se supertvrdou karbonovou vrstvou (SHC) maji jeSté vetsi
odolnost. Spi¢ka ma tvar rybiho ocasu. Na vyzadani mozno dodat i nastroje s

1/8palcovymi priaméry stopky.

Nastroje jsou vybaveny dorazovymi krouzky (vzdalenost od Spic¢ky nastroje
k zadni ¢asti je 21 mm), na vyzadani lze dodat i bez dorazovych krouzkd.

GRP/CRP frézy

Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Pramér ostri Prumér stopky Délka ostri Celkova délka za 1l kus
Frézy s diamantovymi zuby
LK-080-3-050-38 0,80 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 234
LK-100-3-050-38 1,00 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 234
LK-160-3-085-38 1,60 mm 3 mm 8,5 mm 38 mm 234
LK-200-3-090-38 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 234
LK-240-3-090-38 2,40 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 234
LK-300-3-105-38 3,00 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 234
LK-300-6-120-50 3,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 494
LK-400-4-120-50 4,00 mm 4 mm 12,0 mm 50 mm 416
LK-400-4-220-60 4,00 mm 4 mm 22,0 mm 60 mm 494
LK-400-6-120-50 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 494
LK-400-6-220-60 4,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 598
LK-500-6-120-50 5,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 494
LK-600-6-120-50 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 494
LK-600-6-220-60 6,00 mm 6 mm 22,0 mm 60 mm 598
LK-600-6-320-70 6,00 mm 6 mm 32,0 mm 70 mm 702
Frézy s diamantovymi zuby se supertrvrdou karbonovou vrstvou SHC
LK-300-6-120-50-SHC 3,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 624
LK-400-6-120-50-SHC 4,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 624
LK-500-6-120-50-SHC 5,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 624
LK-600-6-120-50-SHC 6,00 mm 6 mm 12,0 mm 50 mm 624
MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kusu: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.
. Keramika, Kompozitni Des
DBV grafit rmnt]gﬁaily tis .splz)};ﬁ
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PCB frézy se spiralovym ozubenim

Podobné jako frézy s diamantovymi zuby je tento ndstroj vhodny pro
obrabéni vysoce abrazivnich material. Spitka nastroje ma tvar rybiho
ocasu. Na vyzadani je dostupny s 1/8 palcovym primérem upinky.

Pouziti: Obrabéni materialti s vysokym podilem skla nebo uhlikového vldkna
(napt desky tiSténych spoji) a dieva. Nastroj se spirdlovym ozubenim
umoziuje velmi dobré odstraiiovani otfepkt a tim i dosazeni hladSiho
povrchu.

Navic jsou tyto nastroje dostupné i ve varianté s extra tvrdym diamantovym
povrchem, ktery ma mnohem delsi Zivotnost.

Protoze diamanty nejsou elektricky vodivé, nelze s nimi provadét
automatickou kalibraci nastroje.

Vsechny frézy jsou vybaveny dorazovymi krouzky (fialové) vzdalenost od
Spicky nastroje k zadni ¢asti krouzku je 21 mm. Na vyzadani 1ze dodat i bez
dorazovych krouzkii.

PCB frézy se spiralovym ozubenim
Zikladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Primér os tri Priamér stopky Délka osti'i Celkova délka za 1 Kus
Frézy se spiralovymi zuby
LK-SV-100-3-050-38 1,00 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 234
LK-SV-200-3-090-38 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 234
LK-SV-300-3-090-38 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 234
Frézy se spiralovymi zuby s diamantovym povrchem
LK-SV-100-3-050-38-DIA 1,00 mm 3 mm 5,0 mm 38 mm 468
LK-SV-200-3-090-38-DIA 2,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468
LK-SV-300-3-090-38-DIA 3,00 mm 3 mm 9,0 mm 38 mm 468

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbé&ru: 2—4kusy: - 5%, 5— 9kusii: - 10%, 10— 19 kust: - 15 %,

20— 49 kusi: - 20 % ze zakladni ceny.

Dievo

Keramika, Kompozitni Desky
grafit materialy tiS.spoju
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Tvarové frézy na plasty a dievo

Tvarové frézy se nejvice pouzivaji na obrabéni dieva, ackoli jsou
diky svému karbidovému ostii velmi vhodné pro obrabéni dalSich
materialdi, zejména plastd. Jsou dostupné v rtiznych provedenich —
srdzeni hran nebo fazetovani, hloubeni drazek, néapisi nebo
poloméri.

V drazka

Masivni ocelové télo s dvéma integrovanymi karbidovymi
bfity a vrcholovym uhlem 90°, nebo tiemi biity a
vrcholovym uhlem 60°. Néstroj lze pouzit pro mnoho
ucCell: frézovani dekoraCnich drazek, srazeni hran,
gravirovani (pro gravirovani se hodi zvlasté nastroje s
vrcholovym thlem 60°. S malym ponofenim do obrobku se
vytvoii ¢isté linie, pokud se pouzije cela délka ostii, ziskate
vyrazné kresby.

V drazka
Ziakladni

D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Primér os tri Primér stopky Délka ostii Celkova délka za 1 kus
0=60° wrcholovy tihel, ti‘i brity
RB-VN-060-1270-6-110-57 12,70 mm 6 mm 11,0 mm 57 mm 910
RB-VN-060-1270-8-110-57 12,70 mm 8 mm 11,0 mm 57 mm 910
o= 90° vrcholovy tihel, dva brity
RB-VN-090-0950-6-127-45 9,50 mm 6 mm 12,7 mm 45 mm 728
RB-VN-090-0950-8-127-45 9,50 mm 8 mm 12,7 mm 45 mm 728
RB-VN-090-1270-6-127-45 12,70 mm 6 mm 12,7 mm 45 mm 728
RB-VN-090-1270-8-127-45 12,70 mm 8 mm 12,7 mm 45 mm 728
RB-VN-090-1600-8-127-53 16,00 mm 8 mm 12,7 mm 53 mm 910
RB-VN-090-1900-6-160-56 19,00 mm 6 mm 16,0 mm 56 mm 910
RB-VN-090-3170-8-160-64 31,70 mm 8 mm 16,0 mm 64 mm 1430

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: -5 %, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusi: - 15 % ze zikladni ceny.

Tvrzené

Drevo Plasty sty
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Hlubokodrazkové frézy

o — 1] — =
Masivni ocelové télo s dvéma integrovanymi karbidovymi bfity, I i
pfimo s drzdkou. Obraceny fezny uhel pro dokonale rovné b2 D1
povrchy bez tfepeni materialu. ! =
Hlubokodrazkové frézy
Zikladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Priamér os tii Prameér stopky Délka os tiri Celkova délka za 1 kus
RB-LN-1600-6-190-54 16,00 mm 6 mm 19,0 mm 54 mm 572
RB-LN-1600-8-190-54 16,00 mm 8 mm 19,0 mm 54 mm 572
RB-LN-1800-6-160-48 18,00 mm 6 mm 16,0 mm 48 mm 624
RB-LN-1800-8-160-48 18,00 mm 8 mm 16,0 mm 48 mm 624
RB-LN-2000-6-160-48 20,00 mm 6 mm 16,0 mm 48 mm 676
RB-LN-2000-8-160-48 20,00 mm 8 mm 16,0 mm 48 mm 676
MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2 —4kusy: -5 %, 5— 9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 % ze zakladni ceny.
Drazkové frézy
Masivni ocelové télo s dvéma integrovanymi karbidovymi bfity,
pfimo s drzékou. Velice ostré, paprskovité brousené pro perfektni
povrchy. Vhodné pro opracovani rovnych ploch, drazek, ryh,
apod.
Drazkové frézy
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci Cislo Primér ostri Primér stopky Délka ostii Celkova délka zal kus
RB-NF-1000-6-317-60 10,00 mm 6 mm 31,7 mm 60 mm 728
RB-NF-1000-8-317-60 10,00 mm 8 mm 31,7 mm 60 mm 728
RB-NF-1200-6-317-60 12,00 mm 6 mm 31,7 mm 60 mm 728
RB-NF-1200-8-317-60 12,00 mm 8 mm 31,7 mm 60 mm 728
RB-NF-1500-6-317-66 15,00 mm 6 mm 31,7 mm 66 mm 832
RB-NF-1500-8-317-66 15,00 mm 8 mm 31,7 mm 66 mm 832
RB-NF-1600-6-317-66 16,00 mm 6 mm 31,7 mm 66 mm 832
RB-NF-1600-8-317-66 16,00 mm 8 mm 31,7 mm 66 mm 832

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5— 9 kust: - 10%, 10— 19 kus: - 15 % ze zakladni ceny.

Drevo Plasty

Tvrzené
plasty
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Radiusové frézy
Masivni ocelové t€lo s dvéma integrovanymi bfity z tvrdého
kovu, pifimo s drazkou. Na vyzadani jsou dostupné také
¢tvrtkruhové tyCové frézy s konkdvnim polomérem.

Radiusové frézy
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Primér ostii Primér stopky Délka os tFi Celkova délka za 1l kus
RB-RF-0320-6-095-51 * 3,20 mm 6 mm 9,5 mm 51 mm 754
RB-RF-0600-6-127-51 * 6,00 mm 6 mm 12,7 mm 51 mm 754
RB-RF-0950-6-064-51 9,50 mm 6 mm 6,4 mm 51 mm 754
RB-RF-1270-6-095-51 12,70 mm 6 mm 9,5 mm 51 mm 754
RB-RF-1270-8-095-51 12,70 mm 8 mm 9,5 mm 51 mm 754
RB-RF-1580-6-095-51 15,80 mm 6 mm 9,5 mm 51 mm 754
RB-RF-1580-8-095-51 15,80 mm 8 mm 9,5 mm 51 mm 754
RB-RF-1900-6-115-51 19,00 mm 6 mm 11,5 mm 51 mm 858
RB-RF-1900-8-115-51 19,00 mm 8 mm 11,5 mm 51 mm 858
* radiusové frézy s praimérem ostii do 6 mm jsou vyrobeny z velmi tvrdého kovu
MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2 — 4 kusy: - 5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 % ze zékladni ceny.
Srazeni hran
Masivni ocelové télo s dvéma integrovanymi bfity z tvrdého
kovu, pfimo s drazkou. Pro pfesné srdzeni hran ostrych okraji
(Ize uzit také pro vyrabéni polygonl). Nastroj je dostupny ve
ttech riznych twhlech pro sraZeni. Vhodné pro srazeni hran
ostrych okraji a zarovnani povrch.
SraZeni hran
Zakladni
B D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo i
Uhel sraZeni Prumér ostfi Prumér stopky Délkaostii Celkova délka| zal kus
RB-AF-015-2400-6-140-46 15° 24,00 mm 6 mm 14,0 mm 46 mm 624
RB-AF-015-2400-8-140-46 15° 24,00 mm 8 mm 14,0 mm 46 mm 624
RB-AF-030-2600-6-127-45 30° 26,00 mm 6 mm 12,7 mm 45 mm 624
RB-AF-030-2600-8-127-45 30° 26,00 mm 8 mm 12,7 mm 45 mm 624
RB-AF-045-2500-6-080-41 45° 25,00 mm 6 mm 8,0 mm 41 mm 624
RB-AF-045-2500-8-080-41 45° 25,00 mm 8 mm 8,0 mm 41 mm 624
MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: -5 %, 5— 9 kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 % ze zékladni ceny.
Specificka fréza
Masivni ocelové télo s dvéma integrovanymi bfity z tvrdého
kovu, pfimo s drazkou. Vrcholovy thel ma 60° a primér na
Spicce je 3,2 mm. Specidlni profil je velmi vhodny pro ryhovani
volné umisténych pismen. Frézu lze snadno pfemistovat po ryci
plosSe pro ryhovani volné umisténych pismen.
Specificka fréza
ZAakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Primér ostri Priumér stopky Délka ostri Celkova délka zal kus
RB-SF-2540-6-190-51 25,40 mm 6 mm 19,0 mm 51 mm 1014
MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: -5 %, 5—9kusiti: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 % ze zikladni ceny.
Drevo Plasty T]Ilfsil;e
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Frézy pro ohybani hliniku

Tento nastroj se skladd z masivni oceli s pfidanymi dvojitymi karbidovymi
destickami. Vrcholovy thel je 90° nebo 135°. S touto V drazkovou frézou
muzete ohybat hlinikové desky tloustky 3 az 6 mm. Nastroj s 90°vytvaii
pravouhlé ohyby se spodni ploskou 3 mm. Nastroj se 135°vytvari ostry thel
45° se spodni ploskou 2 mm.

Frézy pro ohybani hliniku

Zikladni

a D1 D2 L1 cena vK¢

Objednaci ¢islo Vrcholovy tihel Sifka §picky Primér stopky Celkova délka za 1 kus
RB-A V-090-1800-6-59 90° 18,00 mm 6 mm 59,0 mm 1352
RB-A V-090-1800-8-59 90° 18,00 mm 8 mm 59,0 mm 1196
RB-A V-135-1800-6-59 135° 18,00 mm 6 mm 59,0 mm 1352
RB-A V-135-1800-8-59 135° 18,00 mm 8 mm 59,0 mm 1196

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy:-5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 % ze zikladni ceny.

Prakticky tip
Sitka spodni &asti (D3) frézy
c urcuje pozdé&jsi polomér ohybu r.
4 Pro o = 90° jsou to 3 mm a pro a
* it = 135° jsou to 2 mm. Mg&jte na
e e paméti, ze musi zlstat zbytek
.‘J‘- ., desky 0,6 — 0,8 mm, ktery se
_'E,;'_ T =2 -3 mm nesmi frézovat. Pokud pracujete

s nastrojem s vrcholovym thlem
135°, maximalni tlouStka desky
nesmi prekro¢it 4 mm.

Kompozit
ni
materialy
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Zavitové frézy

Tato zavitova fréza je konstruovana pro fezani metrickych vnittnich zavita v
predvrtanych dirach, s ur¢itym omezenim muze byt pouzita rovnéz pro
vngjsi zavity. Zuby tohoto néstroje maji logaritmické podbrouseni.
Zavit v dife v kovech nebo plastech bude pfipraven po jedné otacce. Je
rovnéz mozné vrtat zavity do slepych zavitovych otvori. Vytvoreny zavit
bude velice kvalitni.

Zavitové frézy

Objednaci ¢islo

GSF-M03-210-3-045-38
GSF-M04-260-3-063-38
GSF-MO05-360-4-080-42
GSF-M06-400-6-090-57
GSF-MO08-500-6-125-57
GSF-M10-590-6-150-57

Zavit

M3
M 4
M5
M6
M 8
M 10

D1

Prameér ostri

2,10 mm
2,60 mm
3,60 mm
4,00 mm
5,00 mm
5,90 mm

D2

L2

Prumér stopky Délka ostri

3 mm
3 mm
4 mm
6 mm
6 mm
6 mm

4,5 mm
6,3 mm
8,0 mm
9,0 mm
12,5 mm
15,0 mm

L1
Celkova délka

38 mm
38 mm
42 mm
57 mm
57 mm
57 mm

Zakladni
cena v K¢

za 1 kus

2054
2314
2574
2 834
3354
4134

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: -5 %, 5—9kusi: - 10%, 10— 19 kusi: - 15 % ze zakladni ceny.

Plasty

Nezelezn
¢é kovy

Zelezné
kovy
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Zavitové virové vlozky

Tento nastroj ma dvé fady zubil a je zvlaste vhodny pro malé zavity od
velikosti M1. Obrabi odshora doli k spodni Casti predvrtané diry. Zavitové
diry mohou byt velmi hluboké diky dlouhému podbrouseni. Pocet zubl
zéavisi na velikosti zavitu: 3 zuby pro M1 az M4, 4 zuby pro M5 a M6, 6
zubl pro M8 a M 10.
Zavitové virové vlozky jsou vSeobecné uzivané pro plasty, barevné kovy,
kompozitni materidly a ocel. Pro obrabéni oceli doporu¢ujeme variantu s

TiAIN povrchem.
Zavitové virové vlozky
Zakladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Zavit  Prumér ostri Pramér Délka os tri Celkova za 1l kus
stopky délka
GW-M01-0073-3-032-38 M1 0,73 mm 3 mm 3,2 mm 38 mm 1638
GW-M02-0155-3-064-38 M2 1,55 mm 3 mm 6,4 mm 38 mm 1638
GW-M02.5-0200-3-080-38 M 25 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 38 mm 1638
GW -M03-0244-4-096-42 M3 2,44 mm 4 mm 9,6 mm 42 mm 1 690
GW-M04-0320-4-128-42 M4 3,20 mm 4 mm 12,8 mm 42 mm 1690
GW -M05-0400-6-160-57 M5 4,00 mm 6 mm 16,0 mm 57 mm 2210
GW-MO06-0500-6-192-57 M6 5,00 mm 6 mm 19,2 mm 57 mm 2210
GW -M08-0650-8-256-75 M8 6,50 mm 8 mm 25,6 mm 75 mm 2548
GW-M10-0790-8-320-75 M 10 7,90 mm 8 mm 32,0 mm 75 mm 2548
s povrchem TiAIN
GW-M01-0073-3-032-38-TAN M1 0,73 mm 3 mm 3,2 mm 38 mm 1742
GW-M02-0155-3-064-38-TAN M2 1,55 mm 3 mm 6,4 mm 38 mm 1742
GW-M02.5-0200-3-080-38-TAN M 2,5 2,00 mm 3 mm 8,0 mm 38 mm 1742
GW -M03-0244-4-096-42-TAN M3 2,44 mm 4 mm 9,6 mm 42 mm 1794
GW-M04-0320-4-128-42-TAN M4 3,20 mm 4 mm 12,8 mm 42 mm 1794
GW-M05-0400-6-160-57-TAN M5 4,00 mm 6 mm 16,0 mm 57 mm 2314
GW-M06-0500-6-192-57-TAN M 6 5,00 mm 6 mm 19,2 mm 57 mm 2314
GW-M08-0650-8-256-75-TAN M8 6,50 mm 8 mm 25,6 mm 75 mm 2704
GW-M10-0790-8-320-75-TAN M 10 7,90 mm 8 mm 32,0 mm 75 mm 2704

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kusii: - 10%, 10— 19 kusii: - 15 % ze zakladni ceny.

Plasty

Nezelezné
kovy

Zelemé
kovy

Kompozitni
materialy
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Otacivé zavitové frézy

Tento néstroj se svym specidlnim brusnym hrotem je multifunkéni zavitova
fréza a vnitini zavitovka soucasné. V jednom pracovnim cyklu zéaroven
vyfezava zavitovou diru i zavit. Tento nastroj ,,dva v jednom* uSetii nejen
dalSi nastroj, ale 1 ¢as (neni nutné ménit nastroje).

Otacivé zavitové frézy s patentovanou technologii jsou vhodné pro plasty a
nezelezné kovy. Kazda zavitova fréza (krom¢ M6) miize byt pouzita pro

vyrobu vice zavitovych velikosti.

I4

Otacivé za

vitové frézy

Zakladni

D1 D2 L3 12 11 cena v K¢

Objednaci cislo Zavit Pramér Primér ostii Doplitkova  Max. roztec Celkova za1 Kus

stopky hloubka zavitu délka

BGF-MO02.5-M03 M2.5-M3 2,00 mm 6 mm 1,5 mm 6,5 mm 40 mm 1872
BGF-M04-MO05 M4 - M5 3,15 mm 6 mm 1,5 mm 10,5 mm 40 mm 1872
BGF-MO06 M6 4,80 mm 6 mm 1,5 mm 10,5 mm 50 mm 1872
BGF-M08-M 10 M8 —-M10 5,90 mm 6 mm 3,2 mm 10,5 mm 50 mm 2028
BGF-M12-M 16 M12—-M16 5,90 mm 6 mm 3,2mm 10,5 mm 50 mm 2028
BGF-MKV MCG * 5,90 mm 6 mm 3,2 mm 10,5 mm 50 mm 2028
BGF-PG7-P(H48 PG7 - PG48 5,90 mm 6 mm 5,6 mm 8,5 mm 50 mm 1872

* Metricka kabelova prichodka

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2 —4kusy: -5 %, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusii: - 15 % ze zakladni ceny.

Plasty

Nezelezné
kovy
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Vrtaky s prumérem stopky 3 mm

Tyto vrtaky jsou optimalni pro plasty a tiSténé spoje, dale jsou vhodné
pro nezelezné kovy. Vrtaky s primérem ostii do 3 mm mayji vrcholovy
uhel 130°, vrtaky s primérem od 4 mm a vySe maji vrcholovy uhel 165
Na vyzadani je vrtdk dostupny s upinkou ve velikosti 1/8 palce.
Vrtaky jsou vybaveny dorazovymi krouzky ve zluté barvé (vzdalenost
od $picky nastroje k zadni ¢asti krouzku je 21 mm). Na vyzéadani lze
vrtaky dodat bez dorazovych krouzki.

Vrtaky s primérem stopky 3 mm
Zikladni
D1 D2 L2 L1 cena v K¢
Objednaci cislo Priumér ostii Priumér stopky Délka ostri Celkova délka za 1 kus
LB-020-3-032-38 0,20 mm 3 mm 3,2 mm 38 mm 117
LB-030-3-032-38 0,30 mm 3 mm 3,2 mm 38 mm 117
LB-040-3-055-38 0,40 mm 3 mm 5,5 mm 38 mm 117
LB-050-3-055-38 0,50 mm 3 mm 5,5 mm 38 mm 117
LB-060-3-070-38 0,60 mm 3 mm 7,0 mm 38 mm 117
LB-070-3-085-38 0,70 mm 3 mm 8,5 mm 38 mm 117
LB-080-3-105-38 0,80 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-090-3-105-38 0,90 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-100-3-105-38 1,00 mm 3mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-110-3-105-38 1,10 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-120-3-105-38 1,20 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-130-3-105-38 1,30 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-140-3-105-38 1,40 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-150-3-105-38 1,50 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-160-3-105-38 1,60 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-170-3-105-38 1,70 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-180-3-105-38 1,80 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-190-3-105-38 1,90 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-200-3-105-38 2,00 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-210-3-105-38 2,10 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-220-3-105-38 2,20 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-230-3-105-38 2,30 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-240-3-105-38 2,40 mm 3mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-250-3-105-38 2,50 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-260-3-105-38 2,60 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-270-3-105-38 2,70 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-280-3-105-38 2,30 mm 3 mm 10.5 mm 38 mm 117
LB-290-3-105-38 2,90 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-300-3-105-38 3,00 mm 3 mm 10,5 mm 38 mm 117
LB-400-3-120-38 4,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 260
LB-500-3-120-38 5,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 364
LB-600-3-120-38 6,00 mm 3 mm 12,0 mm 38 mm 442
MNOZSTEVNI SLEVY pfi odbéru: 2 —4kusy: - 5%, 5—9kust: - 10%, 10— 19 kusti: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.
Dievo Plasty Nekielezné Kornpo}itni Pesk}{°
ovy matenaly t1S.spoju
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Vrtaky s prumérem stopky 6 mm

Témito vrtaky Ize obrabét Sirokou fadu materialli, napt nezelezné kovy,
plasty vytvrditelné teplem, termoplasty. Pro obrabéni tvrdsich
materialii jako ocel, nerezova ocel, odlitky nebo titan doporucujeme
vrtaky s TIAICN povrchem. Vrtéky s povrchovou vrstvou SHC jsou
vhodné pro obrabéni kompozitnich materiali s velkym podilem lepidla
nebo pryskyfice (stfedné tvrdé dievovlaknité desky, preklizky,
drevotiiskové desky) nebo plasty vytvrditelné teplem (bakelit,
Pertinax, ....)

Vrtaky s primérem stopky 6 mm
ZaKkladni
D1 D2 L2 L1 cena vK¢
Objednaci cislo Primeér ostii Primér stopky Délka ostri Celkova délka za 1 kus
UB-300-6-200-60 3,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 572,00
UB-400-6-240-60 4,00 mm 6 mm 24,0 mm 60 mm 572,00
UB-500-6-280-60 5,00 mm 6 mm 28,0 mm 60 mm 572,00
UB-600-6-280-60 6,00 mm 6 mm 28,0 mm 60 mm 572,00
Vrtaky s powrchem TiAICN:
UB-300-6-200-60-TAC 3,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 676,00
UB-400-6-240-60-TAC 4,00 mm 6 mm 24,0 mm 60 mm 676,00
UB-500-6-280-60-TAC 5,00 mm 6 mm 28,0 mm 60 mm 676,00
UB-600-6-280-60-TAC 6,00 mm 6 mm 28,0 mm 60 mm 676,00
Vrtaky s povrchem SHC:
UB-300-6-200-60-SHC 3,00 mm 6 mm 20,0 mm 60 mm 728,00
UB-400-6-240-60-SHC 4,00 mm 6 mm 24,0 mm 60 mm 728,00
UB-500-6-280-60-SHC 5,00 mm 6 mm 28,0 mm 60 mm 728,00
UB-600-6-280-60-SHC 6,00 mm 6 mm 28,0 mm 60 mm 728,00

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: -5 %, 5—9kusiti: - 10%, 10— 19 kusii: - 15 %,
20— 49 kus: - 20 % ze zakladni ceny.

Nezelezné Zelezné Kompozitni

Drfevo Plasty kovy kovy materialy
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Karbidové noze

Nabizime rtizné druhy bodcli a nozii pro fezaci jednotky. Pro oscilujici
tangencialni prosekavaci hlavice jsou k dispozici — dle tloustky materidlu —
bodce s ostiim délky az 75 mm. Bodce maji jeden bfit a jsou extra tenké pro
fezani uzkych zatacek.

Noze jsou vhodné pro tangencialni prosekdvaci hlavice a vlecné nozové
jednotky.

Pouziti oscilujici tangencidlni prosekévaci hlavice: pro zpracovani vSech
druhtt materidli, které mohou mit lepsi fez nez je po frézovani materidlt
jako je karton, mek¢éi vrstvené materidly, péna, ... Pouziti tangencialni
prosekavaci hlavice a vle¢né nozové jednotky je vhodné pro folie.

Bodce pro oscilujici tangencialni prosekavaci hlavice maji na objedndni
drazku Weldon pro rychlé upevnéni a dodrzeni sméru fezu.

Karbidové noze
Zakladni
D2 L2 L3 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Provedeni Pramér Délka ostri Celkova za 1 kus
osti'i délka
Noze pro oscilacni tahgencialni prosekavaci hlavice
HL-OT-05ES extra uzkeé, s jednim britem 6 mm 5,0 mm 15 mm 25 mm 728
HL-OT-10ES extra uzké, s jednim biitem 6 mm 10,0 mm 27 mm 37 mm 936
HL-OT-15ES extra uzké, s jednim britem 6 mm 15,0 mm 32 mm 42 mm 1144
HL-OT-20ES extra uzké, s jednim biitem 6 mm 20,0 mm 32 mm 42 mm 1352
HL-OT-50 s jednim bfitem 6 mm 50,0 mm 65 mm 75 mm 3328
HL-OT-75 s jednim bfitem 6 mm 75,0 mm 78 mm 88 mm 4108
NozZe pro tangencidlni prosekavaci hlavice
HL-TS-STD standardni noZe (25 kusit) 208
NoZe pro vie¢né nozové jednotky
HL-SM-STD standardni vlecné noze 832

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2—4kusy: -5 %, 5— 9kusii: - 10%, 10— 19 kusii: - 15 % ze zakladni ceny.

Pénové Folie,
hmoty guma
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Diamantové jednobrité frézy

Tato jednobfitd fréza je opatfena stiedovym feznym polykrystalickym
diamantem (PCD). Material se skladd z mnoha casti krystalt, které slinou pii
velmi vysoké teploté a tlaku. Mé velmi jemnou zrnitost, je mimotadné tvrdy
a téméf se neopotiebovava. PCD fréza zarucuje nejvyssi kvalitu povrchu bez
dodate¢ného ochlazovani.

Pouziti: diky dlouhé drazce je fréza zvlasté vhodnd pro opracovani plasti,
mékcich nezeleznych kovli nebo mékciho dieva.

Zvlastnosti:  velmi dlouhd odolnost a moznost nékolikandsobného
ptebrouseni.

Diamantové jednobrité frézy
Zakladni
D1 D2 12 13 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Primér ostfi Pramér stopky Délka ostii Podbrouseni Celkova délka za1 Kus
pro odvod tisky
PKD-ES-300-3-050-40 3,00 mm 3 mm 5,0 mm 8 mm 40 mm 2990
PKD-ES-300-3-100-40 3,00 mm 3 mm 10,0 mm 13 mm 40 mm 3380
PKD-ES-400-4-080-50 4,00 mm 4 mm 8,0 mm 11 mm 50 mm 3380
PKD-ES-400-4-140-50 4,00 mm 4 mm 14,0 mm 17 mm 50 mm 3900
PKD-ES-600-6-100-50 6,00 mm 6 mm 10,0 mm 15 mm 50 mm 4160
PKD-ES-600-6-200-50 6,00 mm 6 mm 20,0 mm 25 mm 50 mm 5850
PKD-ES-800-8-100-50 8,00 mm 8 mm 10,0 mm 15 mm 50 mm 4550
PKD-ES-800-8-200-60 8,00 mm 8 mm 20,0 mm 25 mm 60 mm 6 760

MNOZSTEVNI SLEVY piiodbéru: 2 —4kusy: - 5%, 5— 9 kust: - 10% ze zikladni ceny.

Nezelezné Kompozitni

Dievo Plasty kovy materialy
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Diamantové dvojbrité frézy

Karbidova

upinka

je opatfena dvéma feznymi

destickami
polykrystalického diamantu (PCD). Diky jejich extrémni tvrdosti a malému
mnozstvi pouZzitého materidlu 1ze opracovavat nezelezné kovy jako je hlinik

bez ochlazovani. Povrch opracovavaného materidlu bude velmi kvalitni.

Odolnost frézy byla zkouSena na keramice, testy prokazaly vice nez

stonasobnou odolnost ve srovnani s karbidovymi nastroji.

Pouziti: Dvojbftité frézy lze pouzit na vSechny tvrd$i materidly jako hlinik,
tvrdsi dfevo, vyztuzené plasty, keramiku, grafit, kompozitni materialy a jiné
vysoce abrazivni materialy. Suché opracovani je velmi efektivni z hlediska

nakladl a pracovni prostiedi zlistava Cisté.

Zvlastnosti: vysokd tfezna rychlost, odolnost a moznost nékolikandsobného

piebrouseni.

Diamantové dvojbrité frézy

Zakladni

D1 D2 L2 L3 L1 cena v K¢

Objednaci ¢islo Prumér ostfi Priumér stopky Délkaostii ~ PodbrouSeni Celkova délka | zal Kkus

pro odvod trisky

PKD-ZS-600-6-100-50 6.00 mm 6 mm 10.0 mm 15 mm 50 mm 5980
PKD-ZS-600-6-200-50 6.00 mm 6 mm 20.0 mm 25 mm 50 mm 7 540
PKD-ZS-800-8-100-50 8.00 mm 8 mm 10.0 mm 15 mm 50 mm 6890
PKD-ZS-800-8-200-60 8.00 mm 8 mm 20.0 mm 25 mm 60 mm 9750

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2— 4 kusy: - 5%, 5— 9 kusii: - 10% ze zikladni ceny.

UPOZORNENI: pii pouziti diamantovych nastroji nelze provadét automatickou kalibraci nastroje, protoze diamant
neni elektricky vodivy.

Praktické tipy

Pokud chcete obrabét material zmifiovany v Casti
Oblasti pouziti pro mensi prameéry ostii, lze pouzit
jednobfitou diamantovou frézu. Z technickych
divodi neni mozné vyrobit nastroje mensich
praméra s vice nez jednim ostiim. Déavejte prosim
pozor na prtizpusobeni rychlosti otacek a rychlosti
posuvu v zavislosti na typu obrabéného materialu.

Dievo

Plasty

Nezelezné
kovy

Keramika,
grafit

Kompozitni
materialy
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Diamantové leStici frézy

Na zékladnim télese nastroje je pfipevnéna desticka z monokrystalického
diamantu (MCD), ktery je tvotfen ¢istym uhlikem a je extrémné odolny proti
opotfebovani. Pfestoze je vyroben uméle, ma stejné vlastnosti jako ptirodni
diamant. Tento ultratvrdy material zaru¢i vytvoteni sklovité lesklé hrany.
Fréza umoziiuje obrabéji jak bocnich tak i Celnich ploch.

Pouziti: Diamantové lestici frézy se pouzivaji pro lesténi hran a vytezl
jakéhokoliv tvaru v plexiskle. Pro vylesténi povrchu diamantovou frézou
jsou vhodné hrany nebo vytezy, které¢ jiz byly obrobeny frézovanim. Timto
zpusobem je mozné poméerné snadno zhotovit vSechny druhy pisem a népist
s vysoce lesténym povrchem.

Specifika: velmi dlouha odolnost a moznost nékolikandsobného piebrouseni.

Diamantové leStici frézy
Zikladni
D1 D2 L2 L3 L1 cena v K¢
Objednaci ¢islo Prumér ostfi Primér stopky Délka ostri Podbrouseni Celkova délka | zal kus
pro odvod trisky
MKD-PF-400-4-030-50 4,00 mm 4 mm 3,0 mm 13 mm 50 mm 9 568
MKD-PF-400-4-040-50 4,00 mm 4 mm 4,0 mm 13 mm 50 mm 10 348
MKD-PF-400-4-050-50 4,00 mm 4 mm 5,0 mm 13 mm 50 mm 11128
MKD-PF-400-4-060-50 4,00 mm 4 mm 6,0 mm 13 mm 50 mm 15 548
MKD-PF-400-4-080-50 4,00 mm 4 mm 8,0 mm 13 mm 50 mm na poptani
MKD-PF-600-6-030-50 6,00 mm 6 mm 3,0 mm 26 mm 50 mm 10 348
MKD-PF-600-6-040-50 6,00 mm 6 mm 4,0 mm 26 mm 50 mm 11648
MKD-PF-600-6-050-50 6,00 mm 6 mm 5,0 mm 26 mm 50 mm 15 808
MKD-PF-600-6-060-50 6,00 mm 6 mm 6,0 mm 26 mm 50 mm 17 888
MKD-PF-600-6-080-50 6,00 mm 6 mm 8,0 mm 26 mm 50 mm na poptani

MNOZSTEVNI SLEVY pii odbéru: 2—4kusy: - 5%, 5— 9 kusii: - 10% ze zikladni ceny.

UPOZORNENI: pfi pouziti diamantovych nastroji nelze provadét automatickou kalibraci nastroje, protoZe diamant
neni elektricky vodivy.

Praktické tipy

Pokud neni kone¢ny efekt po leSténi dostate¢ny,
proved’te lesténi v nékolika krocich. Napt. 10 mm
silny material lze lestit frézou s délkou ostii 4 mm
celkem tfikrat. Neni tedy nutné pouzivat lestici
frézu s délkou ostii 10 mm, ktera je drazsi.

Pro dosaZzeni co nejlepsiho vysledku posunujte
material max. o 0,05 mm v jednom lesticim cyklu.

Nezelezné
kovy

Plasty
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Diamantové leStici gravirovaci jehly

Diamantové Spicka u této gravirovaci jehly ma vrcholovy thel 60 nebo 90
stupni. Monokrystalicky diamant (MCD) je extrémné odolny proti
opottebeni a zarucuje kiistaloveé priizracné gravury.

Pouziti: S diamanotovu gravirovaci jehlou lze lestit hrany nebo rytiny v
plexiskle do vysokého lesku. Do hloubky cca 0,5 mm je mozné gravirovat
touto jehlou pfimo, pii gravirovani do vetsi hloubky (max 2 mm) je nutné
material nejprve opracovat béznou jehlou a diamantouvou jehlu pouzit jen k
vylesténi.

Diamantové leStici gravirovaci jehly

Zikladni

o D1 D2 L1 cena v K¢

Objednaci ¢islo Vrcholovy tihel SiFka $pi¢ky Primér stopky Celkova délka za 1 kus
MKD-PS-060-030-3-50 60° 0,30 mm 3 mm 50 mm 10270
MKD-PS-060-030-4-50 60° 0,30 mm 4 mm 50 mm 10270
MKD-PS-060-030-6-50 60° 0,30 mm 6 mm 50 mm 10270
MKD-PS-090-030-3-50 90° 0,30 mm 3 mm 50 mm 10270
MKD-PS-090-030-4-50 90° 0,30 mm 4 mm 50 mm 10270
MKD-PS-090-030-6-50 90° 0,30 mm 6 mm 50 mm 10270

MNOZSTEVNI SLEVY pfiodbéru: 2—4kusy: - 5%, 5—9kust: - 10% ze zakladni ceny.

UPOZORNENI: pfi pouziti diamantovych nastrojli nelze provadét automatickou kalibraci néstroje, protoze diamant
neni elektricky vodivy.

Nezelezné

Plasty o
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Dopliky

Vakuové podlozky
Vakuova podlozka je vyrobena ze specialniho pénového materialu, ktery je prodysny. Obrobky budou
bezpecné upevnény stale na jednom misté. Extra tenky typ (tloustka 1 mm) ma velmi silnou pfilnavost a je
vhodny zejména pro mensi obrobky. Druhy typ (tloustka 2 mm) se vyznacuje delsi trvanlivosti a je vhodny
témet pro kazdé pouziti.

Vakuové podlozky
ZiKkladni
Objednaci ¢islo Popis cena v K¢
za 1l kus
Role
ET-SV-VV-01-R1 tloustka 1 mm, §ife 1 m 312
ET-SV-VV-02-R05 tloustka 2 mm, §ite 0,5 m 234
ET-SV-VV-02-R1 tloust’ka 2 mm, §ife 1 m 468
Nas tiihané na ¢tverce
tloust’ka 2 mm, 500 x 500 mm,
ET-SV-VV-02-05 baleno po 5ks 884

MNOZSTEVNI SLEVY: 2 — 9ks: - 5 %, 10— 14 ks: - 10 %,
15—29ks: - 15 %, nad 30ks: - 25 %.

Specialni lepici folie
Tato specidlni slab4 folie se pouziva pro upevnéni obrobkll pfimo na polystyrenovy a podobny povrch. Po
pouziti se da snadno a zcela odstranit.

Specialni lepici folie
Zakladni
Objednaci ¢islo Popis cena v K¢
za 1 kus
ET-XF-DXI1 25 mx 50 cm, jednostranna 3094
ET-XF-DX2 25 mx 50 cm, oboustranna 3094

MNOZSTEVNI SLEVY: 2 — 4 ks: -5 %, 5— 9ks: - 10 %,
nad 10ks: - 15 %.
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Redukéni pouzdra

Redukéni pouzdra se pouzivaji pro upnuti nastroje s mensim prumérem diiku do vétsiho upinaciho pouzdra.
Tak 1ze naptiklad pouzitim reduk¢ni vlozky RH 46 upevnit nastroj s primérem upinky 4 mm do upinaciho

pouzdra s primérem 6 mm.

Redukéni pouzdra

ZiKkladni
Objednaci ¢islo  Vnitini pramér Vnéjsi prameér Délka cena vK¢
za 1l kus
RH-36 3 mm 6 mm 25 mm 468
RH-46 4 mm 6 mm 25 mm 468

MNOZSTEVNI SLEVY: 2 — 4 ks: -5 %, 5— 9ks: - 10 %, nad 10ks: - 15 %.

Dorazové krouzky

Dorazové krouzky z alpaky jsou vhodné pro jednotky s automatickou vymeénou upinaciho pouzdra a pro
vysoké otacky, plastové dorazové krouzky jsou vhodné pti ruéni vymené nastroji.
Dorazové krouzky nejsou standardni vybavou nastroju. Jejich pouzitim je mozné ménit nastroje mnohem

rychleji, aniz je nutné pozd¢ji znovu nastavovat ryci hloubku.
Material: plast (AR-300K) resp. alpaka (AR-...N)

Dorazové krouzky

Zakladni

Objednaci Vnitini Vnéjsi Vyska Baleni cena v K¢

cislo rozmeér rozmeér kusy za 1 kus
AR-300K 3mm 7,7 mm 4,85 mm 20 65
AR-300N 3 mm 10,6 mm 6,5 mm 5 247
AR-400N 4 mm 10,6 mm 6,5 mm 5 247
AR-500N 5 mm 10,6 mm 6,5 mm 5 247
AR-600N 6 mm 10,6 mm 6,5 mm 5 247
AR-BP-SET Instalacni sada s vytahovacem kolikli Sada 247

MNOZSTEVNI SLEVY: 2 — 4 ks: -5 %, 5— 9ks: - 10 %, nad 10ks: - 15 %.

(netyka se instalacnisady)

Chladici kapaliny
Pokud pouzijete pro frézovani a ryti specidlni chladici lubrikant,
dosahnete lepSich vysledkl a prodlouzi se zivotnost nastroje. Pro
nékteré druhy materiald je dokonce zcela nezbytné pouzit
chladici kapalinu.
Chladici kapaliny
Zikladni
Objednaci ¢islo Obsah Nazev Uziti Charakteristika cena v K¢
za 1 kus
ET-MK-AT 1litr ~ Mazacispray AquaTec® Ocel Reditené vodou 312
ET-MK-ALUN 1litr ~ Mazacispray ALU-N Nezelezné kovy 208
Minimalni mnozstvi
ET-MK-WST20 llitr  Specidlni lubrikant WST20 Nezelezné kovy, ocel lubrikantu 624
ET-MK-AL93 300ml  Univerzalni spray Alpha 93 Ocel, nezelezné kovy Olej v tlakové nadobé 260

MNOZSTEVNI SLEVY: 5 — 9 litr@i: - 10 %, 10— 19 litr&t: — 15 %, nad 20 litrdi: - 20 %.
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Tipy pro radné pouziti nastroju

Vzdy vyberte vhodnou frézu, ktera je urCend pro obrabény material. Prosim v tomto katalogu si proc¢téte nase
podrobné popisy nastrojil a jejich rozsah pouziti. Odolejte pokuseni pouzit nastroj, ktery nahodné drzite v
rukach. Nastroj by mél byt co nejkratsi a upnuty co nejhloubéji v upinacim pouzdru.

Jestlize vas material neni na seznamu, prosim zatad’te ho podle jeho obrobitelnosti (tvrdosti).

Naptiklad kdyz obrébite mosaz, méli byste se tidit parametry ur¢enymi pro hlinik, nikoli pro nerezovou ocel.
Zatimco kdyz obrabite konstrukéni ocel, méli byste se fidit parametry uréenymi pro nerezovou ocel, nikoli
pro hlinik.

Také mate moznost uzivani poradenské sluzby, ptes telefon nebo e-mail (tool-info@vhf.eu). Chcete-li poradit
ohledné obrabécich parametrd, prosim pfipravte si nasledujici informace: typ materialu (s datovym listem,
jestlize je to nutné), maximalni obrabénou tlouStku, va§ zamysSleny primér ndstroje a néjaké zdkladni
informace vztahujici se k vasemu stroji (vyrobce a model, uhlova rychlost vietena a jeho sila, jak upevnite
obrobky?). Jestlize jste jiz obrabéli tento druh materidlu, ktery ndstroj uzivate aktualné a jaké jsou vasSe
parametrova nastaveni? Na konec, jaké mate problémy?

Rady pro spravné mnozstvi zubt

Ve kterém pripadé, je lepsi jednobfita fréza...

Hlavni problém pii obrdbéni je hromadéni Spon na ostii, které miize vést k
ucpani frézy. Kdyz je fréza zcela ucpand, nemlze dale odvadét tiisky a
posuvna sila frézky ji zlomi. Obvykle se toto stavd — v zavislosti na
materidlu — davno pted tim nez je ostii nastroje opotiebené. Takze, v prvni
fadé¢ by mél byt vyfeSeny odvod tiisek. Obvykle toto feSeno bud’ nahoru
nebo dozadu. Drazka by méla byt tak velkd jak je to jen mozné pro lepsi
odvod tiisek od frézy. Porovnanim pficnych fezii riznych typt fréz zietelné
ukazuji, ze jednozubé frézy maji nejvetsi otevieny prostor (= velikost zlabku,
tim je menSi otevieny prostor. Cim méné ostii fréza ma a je vice zkosena,
tim snadnéji 1ze zajet do povrchu obrobku.

Priirez jednobritou frézou:
Pro praci na materialech jako jsou plasty (PVC, plexisklo, tuhd péna, atd.) a
barevné kovy (mékky hlinik, m&kké mosazné slitiny...), je lepsi jednobfita
fréza. ObrousSeni ostii je zde méné pravdépodobné, néz riziko ucpani
ttiskami.

V kterém pripadé, je lepsi vicebFita fréza...

Ostii je opotiebujici se &asti frézy. Cim vice ostfi fréza m4, tim vice se
opottebeni rozdéluje na jednotliva ostii. Také se tim prodluzuje vydrz a
zivotnost nastroje. Vicebfitd fréza ma presnéjsi vedeni, nez jednobfita fréza.
Cim vice bfith fréza ma, tim mensi jsou t¥isky. To ma za nasledek hladsi
povrch.

Dvojbfita fréza je doporucena pro tvrdsi plasty nebo tvrdsi hlinik.

Vicebfitou frézu doporucujeme pro velmi tvrdé barevné kovy (velmi tvrdé

slitiny, dural, mosaz, ...) a pro Zelezné materialy. Obvykle, jsou také vhodné Priirez trojbritou frézou:
pro dokoncujici operace. t7i oSt potrebuji mnohem
vice prostoru
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Nastaveni parametri obrabéni

Pro nastaveni optimalnich hodnot - hloubky obrabéni, rychlost posuvu a pocet otacek, je dulezitych nékolik
faktori:

- z jakého materialu je obrobek zhotoveny

- jak je obrobek upevnén

- typ chladici kapaliny / maziva

- sila / maximalni otaCky vietena

- minimalni / maximalni velikost posuvu

- tuhost stroje

Je zde velké mnoZstvi parametri, které se navzajem ovliviiuji, neni mozné poskytnout vS§eobecné informace
tykajici se parametrti obrabéni. Misto toho bychom vam radi daly rozmanité pokyny, které body si zaslouzi
bliz§i pozornost. V kazdém ptipadé musite dodrzovat vSechny ochranné ptedpisy tykajici se stroje a
bezpecnosti prace. Kdyz nastavite provozni parametry, méli byjste se ptiblizit z bezpecné strany. Za prvé pro
vétSinu materialt zvolte niz$i rychlosti, hloubku obrabéni a rychlost posuvu — ale dodrzujte spravny pocet
otacek. Béhem obrabéni, miizete optimalizovat parametry jejich opatrnou zménou. Kdyz obrabite plasty,
prosim vsimejte si, ze rychlost posuvu a rychlost otaceni, pokud jsou pfili§ pomalé, by mohly vést k taveni
materialu.

Hloubka obrabéni (tfisky) zavisi na sile
vaseho vietena, pokud vase vieteno ma
dostate¢nou vykonovou rezervu, muzete
nastavit maximalni obrabénou hloubku. V
ptipad¢ pochybnosti: kdyz obrabite hlubsi
drazky, je lep$i odstranit ve vice schodech
mén¢ materidlu, nez pfili§ mnoho najednou.
Obvykle, je také ekonomicCtejsi obrabét v
nckolika schodech smensi obrabénou
hloubkou a s vyssi rychlosti posuvu, nez
najednou a podle toho s pomalejsi rychlosti
posuvu.

Vseobecné smérnice pro vztah hloubky

tiisky a priméru ostfi frezy: Nazorné schéma hloubky obrabéni do riiznych druhii
materialii od tuhé pény pres plasty a hlinik az po

tuha péna az do 5x pramér nerezovou ocel. Se stoupajici tvrdosti materialu je

plasty az do 2x pramer drdzka méné strma a ostii kratsi.

hlinik az do 0,5x pramér

ocel az do 0,3x prumér

nerezova ocel az do 0,2x prumér

Prosim sledujte také displej kontroly vietena, zvlast’ kdyz pracujete s vétSimi praméry nastroji a na obtizné
zpracovavanych materidlech jako nerezova ocel. Nemélo by to pievySovat 80% vykonnosti vietena. Méli
byste se piiblizit se k obrabéné hloubce jen po stupnich a vzdy sledovat chovani frézy a obrobku.

b4 14

Volba sméru obrabéni

Oproti obrabéni na tézkych obrabécich centrech, kvalita obou okraji z obrabéné drazky nikdy nebude presné
stejnd, jako kdyz pracujete na lehkych frézkach. Pfi obrabéni v opacném smeéru se ndstroj pohybuje proti
materialu. Velikost Spon se stava vétsi zeptedu do stfedu. Pii obrabéni ve stejném sméru se nastroj pohybuje
stejnym smérem s materidlem. Velikost Spon je snizovana dokud ostfi frézy neopusti material. Ve vétSing
pripadi ostii bézi v opacném sméru stejné dobie jako v stejném sméru proti masivnim materialim. AvSak
ihned pfed vystupem ostfi, je malo zbyvajiciho materidlu. To znamend, ze posledni kousek Spony je Casto
odtrzen a roztfepen misto toho, aby byl hladky fez. Proto obrabéni opacnym smérem se stava hladSim, nez
obrabéni stejnym smérem. Tento G¢inek se méni dle charakteristickych rysti materidlu, geometrii a ostrosti
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frézy a nastavenim parametrii obrabéni. Proto doporucujeme obrabét vnitini obrysy ve sméru hodinovych
rucicek a vnéjsi tvary proti sméru otaceni hodinovych rucicek.

Chlazeni/mazani

Pro obrabéni vétisny druhli materill je nutné - nebo pfinejmensim doporuc¢ené — chadit ostfi nastroje
vzduchem nebo mazadlem, coz zlepSuje kvalitu obrabéného povrchu a prodluzuje zivotnost nastroje.
Pokud nemi chlazeni mozné, doporuc¢ujeme dodrZzovat minimalni hodnoty pro rychlost otacek a rychlost
posuvu - ne vSak piili§ nizké. V tomto ptipad¢ budou teplo odvadét Spony, ¢imz riskujete, ze material se
muze opalit.

Doporucené chladici a mazaci prostredky:

Plasty/akrylaty: suché obrabéni s odvodem ttisek nebo chlazeni stlaenym vzduchem.

Hlinik: mazaci spray ALU-N nebo minimalni mnoZstvi mazadla WST 20.

Ocel/nerez ocel: smes mazaciho spraye AquaTec® a vody nebo minimalni mnozstvi mazadla WST 20. Pro
runi aplikaci téZ fezny olejovy spray Alpha 93.

Co délat v pripadé problémi?

- materidl se tavi — zejména plasty — pfi¢inou muze byt piili§ pomaly posuv nastroje, ktery proudkuje ptilis
tepla. Snizte prosim rychlost otacek a zaroven zvyste rychlost posuvu

- fréza se ucpava, obvykle nejsou Spony dostatecné rychle odvadény. V takovém piipad¢ je potieba zmensit
hloubku obrabéni a/nebo rychlost posuvu

- pokud obrabite materidl obtizn¢ zpracovatelny (jako tfeba lisované akrylaty), jako velmi vhodné se
osvédcily frézy s ledténou drazkou. Spony se tolik nelepi na osti

- v piipad¢ ze se tvofi roztiepené okraje, vice chlad’te. Mize se stat, ze bude nutné udélat dalsi konecnou
upravu. Jinou moznosti je zvysit rychlost posuvu a zarovei snizit rotacni rychlost

- pokud se nastroj Casto lame, je rychlost obrabéni prili§ velikd, nebo neni dostacujici vykon vietena. V
takovém ptipad¢ snizte rychlost posuvu a/nebo hloubku obrabéni a vyménte upinaci pouzdro.

- pokud VaSe fréza nema funkci regulacniho pfednastaveni vypoctu rychlosti (z bodu do bodu, nebo
prednastaveni jednoho vektoru), musite obrabét nizsi nez vypoctenou maximalni rychlosti posuvu, zejména
pii jemném obrabéni. Napiiklad pii vyfezavani malych pismen, ktera jsou tvofena cetnymi malymi vektory
(sméry), musi fréza opétovné zrychlovat a zpomalovat. Dokonce kdyz reguldtor predem spocita jednu
drahu, nemuze stroj v zatackach zrychlit na maximalni rychlost, kvili nasledné zméné sméru obrabéni.
Stejné je to, jako kdyz fidite auto v mlze a vidite pouze z jedné smérovky na druhou. Takze optimalni
rychlost pro obrabéni (v piipadé CNC 550-980) nemuze byt nikdy dosazena. Kvili vysokym rychlostem a
prerusovacim operacim budou loziska stroje a néstroj vystaveny velkym silam. Nasledkem toho se muize
stroj ptedbihat kvuli velké setrvacnosti. Tento efekt ma za nasledek Skubani stroje, vede k horSimu povrchu
obrabéni. Vyhoda rychlej$iho posuvu je tedy zanedbatelna. PieruSte probihajici program, pokud se stroj
zacCne klepat nebo Skubat a za¢néte znovu pracovat se snizenou rychlosti.

- pokud va$ systém umozni pouze niz§i rychlost posuvu, nez je potfebnd dle nastroje a typu materidlu
(prosim vSimnéte si také v predeSlém c¢lanku zminéné poznamce vztahujici se k dobrym gravirovacim
pracim), méli byste podle snizené rychlosti posuvu pfimétené snizit i otacky.
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